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Serce kazdego warsztatu:

pilarka formatowa MARTIN.

Czy tez nalezysz do profesjonalistow, ktorzy nie tylko kochaja drewno, ale tez
fascynujg sie absolutna precyzja, z ktérg mozna je obrabiac? Jezeli tak,
to wiasnie dla Twojej firmy z wyjatkowymi oczekiwaniami wzgledem rzemiosta,
budujemy innowacyjne i absolutnie niezawodne tarczoéwki formatowe.

Dzieki nim urzeczywistnisz swoje wizje. Milimetr po milimetrze.

Tarczéwki formatowe MARTIN obok wysokiej jakosci wyposazenia

podstawowego moga by¢ uzupetniane o liczne przydatne opcje -

niektoére z nich nawet opatentowaliSmy. M A RTI N

Precyzja made in Germany.

Mozesz wygodnie skonfigurowa¢ swoja tarczowke formatowa

. . > Maszyny MARTIN sg produkowane juz od ponad 100 lat w naszym
do indywidualnych wymagan

zaktadzie w Niemczech. Wykorzystujemy wytgcznie wysokiej jakosci

www.martin.info materiaty i elementy. Wszystkie decydujgce komponenty maszyn
MARTIN sg produkowane w naszych wtasnych, nowoczesnych
g zaktadach produkcyjnych w Ottobeuren przez wyksztatconych,
o @ wykwalifikowanych pracownikéw. Kazda pilarka formatowa MARTIN
IE J T opuszcza nasz zaktad dopiero po surowej kontroli jakosci. Ponadto

dzieki naszym renomowanym, markowym poddostawcom mozemy
zagwarantowaé wysoka elastycznosé produkcji. Tym samym
doskonale dopasowujemy sie do aktualnych wymagan i zapewniamy
pierwszorzedna jakos¢ wszystkich kupowanych komponentow.
Przekonaj sie sam!

Dane techniczne 6

T77 10

Arcydziela powstale dzigki stuletniemu
ConnectControl 12 doswiadczeniu
Opcje T66 | T77 30

Rysunki wymiarowe 54
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Pilarka formatowa 766 | T77

106

T66: kompaktowa, lecz uniwersalna.

Wielostronna maszyna spetniajgce nowoczesne wymagania.

Pilarka formatowa T66 jest tez nazywana ,mtodszg siostrg T77”. Ta maszyna z jednostronnie pochylang tarcza
jest idealnym wprowadzeniem w Swiat pitowania MARTIN i przekonuje praktycznymi zaletami, utatwiajgcymi
codzienna prace. Przyktadowo tam, gdzie inni muszg jeszcze przektadaé pasy w korpusie maszyny, w T66 regula-
cja predkosci obrotowej odbywa sie poprzez wygodne bezstopniowe sterowanie obrotami.

Dzieki innowacyjnej koncepcji obstugi ConnectControl mozesz wykorzysta¢ mozliwosci cyfryzacji swojej firmy.
Ponadto sprawdzony przez dziesieciolecia stot przesuwny zapewnia zapewnia znakomite rezultaty ciecia. Dzieki

mozliwosci indywidualnego dostosowania mozesz uzbroi¢ swojg maszyne T66 odpowiednio do swoich wymagan.

T77: Precyzja klasy premium.

Arcydzieto - stworzone przez profesjonalistow, dla profesjonalistow.

Innowacyjna technologia sterowania w potgczeniu z solidng budowa to nieodtgczna cecha tych maszyn.
Opcjonalnie dostepna jest moc napedu do 15 kW. Mozesz zdecydowaé, czy chcesz wyposazyC T77 w jed-

nostronnie czy dwustronnie pochylang tarcze. Dzieki naszemu systemowi obstugi MARTIN ConnectControl

sterowanie Twojej maszyny odbywa sie w potgczeniu z cyfrowym systemem sieciowym Twojego przedsiebiorstwa.

Ponadto dla T77 dostepne sg wysokiej jakosci opcje dodatkowe zgodne z najnowszym stanem techniki, od elek-
trycznie pozycjonowanego ogranicznika wzdtuznego az po 3-osiowy podcinacz. Od systemu cigcia katowego Radio-
Compens do podciSnieniowego systemu mocowania elementéw VacuSlide . Niezaleznie od tego, czy obrabiasz
materiaty drzewne, drewno lite, tworzywa sztuczne czy aluminium - T77 jest Twoim doskonatym partnerem do

uzyskania rezultatow o maksymalnej precyzji.

Skonfiguruj
swojg T77
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Dane techniczne

T66

Tr7

Moc napedowa 4,0 kW 5,5 kW
opcjonalnie 55 | 7,5 kW 75| 11,0 | 15,0 kW
Srednica tarczy maks. 450 mm 450 mm
opcjonalnie -- 550 mm
Maks. wysokos¢ ciecia 155 mm 155 mm
+45°: 110 mm 1 x 45° Maszyna: +45°: 106 mm

Opcjonalnie maks.

2 x 45° Maszyna: +45°: 104 mm
2 x 45° Maszyna: -45°: 88 mm

205 mm

1 x 45° Maszyna: +45°: 141 mm
2 x 45° Maszyna: +45°: 144 mm
2 x 45° Maszyna: -45°: 123 mm

Pochylanie tarczy
opcjonalne

od 0° do +46°

od 0° do +47°
od-46° do +47°

Predkos¢ obrotowa

Bezstopniowa regulacja predkosci
obrotowej 1500- 5500 obr./min

Bezstopniowa regulacja predkosci
obrotowej 1500- 5500 obr./min

Wymiana pity gtownej

ProLock

ProLock

Grubosc ciecia (1x 45°)

opcjonalnie (2x 45°)

Maks. 5 mm |
Narzedzia specjalne do 15 mm (0°)

Maks. 5 mm |
Narzedzia specjalne do 20 mm (0°)
maks. 6 mm

Szeroko$¢ ciecia 850 mm 850 mm
opcjonalnie 1 350 mm 1100 | 1350 | 1600 mm
3,0m 3,0m

Dtugos¢ stotu przesuwnego

1,913,337m

1912513337143 [51m

Sterowanie Ekran dotykowy 7” Ekran dotykowy 7”
opcjonalny iPad 11” iPad 12,9”
Rozdzielczos¢ wysSwietlacza 0,21 mm | O0,1° 0,1 mm | 0,01°

Pulpit sterowniczy

na wysokosci wzroku

na wysokosci wzroku, obrotowy

Kat/wysokos¢ ciecia

sterowany

sterowany

SzerokoS¢ ciecia
opcjonalnie

recznie, wedtug skali, sterowana za
pomoca pokretta do precyzyjnej regulacji

recznie, wedtug skali, sterowana za
pomoca pokretta do precyzyjnej regulacji

Przytacze wyciggu

120 mm na korpusie | 100 mm na osto-
nie ochronnej

120 mm na korpusie | 100 mm na osto-
nie ochronnej

Masa

ok. 1 100 - 1400 kg

ok. 1 600 - 2200 kg

Wymiary i dane techniczne podlegaja udoskonaleniom technicznym i moga ulec zmianie bez uprzedniego powiadomienia. llustracje moga odbiegac

od oryginatu. Wigzace cechy techniczne oraz wyposazenie znajdujg sie na obowigzujgcym cenniku.
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ConnectControl: cyfrowo i pomystowo.
ConnectControl to nie tylko wyjatkowo wydajny sterownik.
Mozesz zintegrowa¢ swojg maszyne w cyfrowy workflow swojej firmy i

wykorzystac korzysci usieciowionej komunikacji. Dzieh po dniu.

Tarcza pochylana jednostronnie

Sterowanie
ConnectControl

Duza wydajnoS¢ na matej przestrzeni.

Spokojna praca tarczy. Precyzyjny ruch stotu przesuwnego. tatwa obstuga ogranicznika
wzdtuznego. T66 oferuje to wszystko - i jeszcze wiele wigce;j.

Z nowg maszyng MARTIN T66 mamy do dyspozycji prawdziwie uniwersalne urzgdzenie
faczace w sobie zalety duzych maszyn - i to w rozsgdnej cenie. Przyktadowo, ekran doty-
kowy 7” i nowoczesna technologia napedu SynchroDrive. To wysokiej jakosci wyposazenie 2 - Szeroko$é ciecia

technologiczne sprawia, ze T66 jest wyjatkowo wydajng i uniwersalng maszyna. Pokretto do precyzyjnej : 1350 mm
regulacji i lupa przy
ograniczniku dtugosci

Stét przesuwny z wymienng
wktadka przy linii ciecia

Regulacja szerokosci
ciecia pokrettem

Skonfiguruj
swojg T66

T66 z osprzetem

T6604/1 | ConnectPad 11" Apple iPad Pro

T6606/1 | ConnectApp CLASSIC

T6615/2 | Moc napedu 5,5 kW

T6630/3 | Dtugosc stotu przesuwnego 3,0 m Pokretto do pozycjonowania

T6635/3 | Szerokosc¢ ciecia 1350 mm przyktadnicy rownoleglej

Dzieki opcjonalnej regulacji za pomoc
T6641 | Przyktadnica réwnolegta, przestawiana pokrettem &Kl opc) ) regulacy P a
pokretta mozna wygodnie sterowac linia-

T6652 | 2-osiowy agregat podcinajacy ustawiany elektrycznie tem T66 z pozycji operatora. Dla jeszcze

T6660/1 | Standardowy stét poprzeczny do cieé katowych wigkszego komfortu obstugi mozna wybrac

sterowany elektrycznie ustawiang przyktad-

T6673/1 | Ogranicznik dtugosci PREMIUM analogowy, z przyktadnica nice réwnolegta

przelotowg

T6681/1 | Stét przedni, sktadany
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Pilarka formatowa T77

Sterowanie
ConnectControl

Tarcza odchylana
jednostronnie

Bezkompromisowa jakosc.

T77 to arcydzieto techniki. Juz w wyposazeniu podstawowym pozwala cyfrowo sterowaé

nawet siedmioma osiami, bez zadnego wysitku. Dzieki innowacyjnym, opatentowanym

technologiom mozna na przyktad dopasowaé predko$¢ ciecia do wymagan materiatu e )
. . . L ) Tarcza pochylana obustronnie
lub pochyla¢ tarcze w jedna lub obie strony, w zaleznoSci od potrzeb. Nowe sterowanie

z funkcjami sieciowymi ConnectControl umozliwia ponadto wysoce wydajng prace opartg e
3 3 WysokosS¢ ciecia

na chmurze. Oprocz tego T77 to symbol wyjatkowej solidnoSci i skrajnej odpornosci.

Ta pilarka formatowa klasy premium zapewnia optymalne warunki dla trudnej, codzien-

nej pracy w rzemiosle i przemysle. Juz wiele warsztatéw zachwycito sie jej niezawodng 1 %—% =

precyzjg — w stu procentach.

|

System ciecia katowego

= —l RadioCompens Nl . Naped pochytu
! = \\"‘ : DualDrive

Stét przesuwny z
wymienng wktadka
przy linii cigcia

Skonfiguruj
swojg T77

T77 PreX z osprzetem

T7704/2 | ConnectPad 12,9” Apple iPad Pro

T7706/2 | ConnectApp PREMIUM T7742 | Przyktadnica réwnolegta, sterowana elektrycznie
T7710/2 | Agregat pity PreX T7755 | 3-osiowy agregat podcinajgcy ustawiany elektrycznie
T7720/4 | Moc napedu 11,0 kW T7757 | Podswietlenie podcinaka SafeLight

T7725/2 | Wysoko$é ciecia 205 mm T7775/1 | System ciecia katowego RadioCompens

T7730/4 | Dtugosé stotu przesuwnego 3,3 m T7781/1 | Stot przedni, sktadany

T7735/2 | Szerokosé ciecia 1100 mm T7792/2 | Czujnik kontroli przesuwanej na bok ostony ochronnej 2x 45°
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ConnectControl

Sterownik ConnectControl.

Pojecie ConnectControl to nadrzedne pojecie dla koncepcji sterowania wyrdzniajacej
najnowsza generacje frezarek stotowych i pilarek formatowych z firmy Martin.
Wynalazek ten zostat opatentowany przez firme MARTIN. Z ConnectControl otrzymujesz
unikalnie zaprojektowang, wyjatkowo wydajng koncepcje sterowania, ktéra nie tylko
otwiera nowe horyzonty w dziedzinie obstugi maszyny, ale takze wprowadza w Swiat

nowoczesnej wymiany danych.

Wszystko
o sterowaniu
ConnectControl

GERMAN E
BEEEN WM TNNO
SPECIAL \ VATION

2 0 2 2 AWARD ‘22

WINNER

Tecnologia
ConnectControl
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ConnectControl

PrzysztoSciowa technologia pitowania
dostepna juz teraz w MARTIN.

Innowacyjna technologia ConnectControl.

Dzieki 7-calowemu ekranowi dotykowemu ConnectTouch w nowoczesnym formacie 16:9 mozemy
obstugiwac wszystkie ustawiane motorycznie osie tarczowki formatowej w spos6b wygodny, szybki
i wydajny. Odpowiednio zaprojektowany interfejs uzytkownika utatwi Ci wprowadzanie wymiaréw.

Wszystkie wskazania odnosza sie do wybranego narzedzia i sg nadzwyczajnie doktadne.

Za pomoca ConnectPad i uruchomionej na nim aplikacji ConnectApp mozesz w kazdej chwili
uzyskac elektroniczne wsparcie dla maszyny - nawet w pdzniejszym czasie. To rozwigzanie utatwia
nie tylko obstuge maszyny, ale tez odkrywa przed Tobg wszystkie mozliwosci potaczenia z siecig

zaktadowa i Internetem.

Po uzupetnieniu o ustuge w chmurze ConnectDrive masz dostep do wszystkich sposobdw wymiany
danych z innymi programami, ktérych uzywasz do przygotowania swojej pracy.

)
J
2/

— ConnectPad
%‘f Apple iPad z duzym ekranem i mozliwo$cig

:Z@
podfgczenia ze sterowaniem WLAN spetnia
Oggg?%@ role sterowania z niezwyktymi mozliwo-

Sciami dostosowania. Urzadzenie mobilne

umozliwia sterowanie maszyna niezaleznie

ConnectTouch

Zintegrowana na state konsola obstu-

od potozenia.

giwana dotykiem spetnia role urzadze-
nia obstugowego i pozwala sterowaé

wszystkimi funkcjami maszyny.

ConnectDrive

Praca w chmurze stanowi podstawe
dla sterowania maszyny, ale takze
oferuje wiele funkgcji rozszerzonych -
mozliwos¢ wywotania zawsze

i w kazdym miejscu. Do efektywnej

pracy cyfrowej i mobilnej.

=

ConnectApp

Dopiero dzieki ConnectApp mozna
bedzie wykorzystaé peten potencjat
procesow roboczych opartych na
chmurze. Oprécz sterowania maszy-
ng dostepna jest wielka liczba funkgji

zarzadzania i asystentéw.

E

Obejrzyj
wideo na temat
ConnectControl.
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ConnectPad rozszerza
Twoj zakres dziatania.

Apple iPad Pro z ekranem 12,9 lub 11 cali jest
mocowany magnesem do pulpitu sterowniczego i
moze by¢ tez w kazdej chwili uzywany mobilnie. Przez

potaczenie sieciowe maszyny i chmury po raz pierwszy

mozliwy jest zdalny dostep do maszyn do obrobki
drewna. Dane projektowe sg dostepne mobilnie, co
umozliwia bardzo elastyczne przygotowanie do pracy.



ConnectControl
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Twoj warsztat 4.0

Kazda maszyna w Twoim warsztacie moze zostaé podta-
czona szybko i tatwo do sieci dzieki ConnectControl.
Rowniez integracja innych maszyn w systemie odbywa sie

!

AREEERY

w nieskomplikowany sposob. Poprzez sterowanie cyfrowe

R vty

w warsztacie mozna uwzgledni¢ poszczegblne modele juz
przy planowaniu nowego projektu. Jezeli kilku uzytkow-

7 nikéw jest zaangazowanych w obrebie jednego zespotu,
wowczas sterowanie oparte na chmurze zapewnia bardzo
wydajng wspoétprace wielu urzadzen.

&

| Q Werkzeug Suche
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Doskonata podstawa
idealnych wynikow pracy.

Korpus maszyny MARTIN -
odporny, solidny i trwaty.

Maszyna T66 z zewnatrz moze wydawac sie lekka i mata, jednak
wazy 1100 kg. Swojg niezwyktg stabilnos¢ ta pilarka formatowa
zawdziecza solidnemu korpusowi w konstrukgji

z blachy stalowej. Dzieki inteligentnej budowie powstat ciezki,
solidny i pochtaniajgcy drgania korpus. Stwarza on doskonatg
podstawe dla solidnej ptyty stotu przesuwnego precyzyjnego bie-
gu stotu oraz solidnego agregatu pity - zapewniajgc

pierwszorzedne rezultaty pracy.

Korpus maszyny T77 MARTIN jest stabilng, gruboscienng
konstrukcjg kompozytowa, ktéra jest unikalnym i doskonatym
produktem firmy MARTIN. Otto Martin wynalazt te konstrukcje juz
w latach dwudziestych XX wieku i zastrzegt dla niej wzér uzytkowy.
Dzisiaj, po ponad 100 latach ciggtych udoskonalen, T77 nadal
korzysta z tej prostej w swojej genialnosci zasady budowy korpu-
séw. Dzieki inteligentnemu potgczeniu dwoch materiatow -

stali i betonu, powstaje wysokiej jakosci korpus, ktory nie ma
sobie rownych pod wzgledem stabilnosci, ttumienia drgan

i sztywnosci. Wystepujace drgania sg pochtaniane wielokrotnie

efektywniej niz w przypadku konstrukcji spawanych.
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Pilarka formatowa T66 | T77

SynchroDrive: wydajna moc i precyzyjna zmiennosSc.

Nasza innowacyjna technologia napedu pilarek formatowych MARTIN: regulowane bezstopniowo
silniki synchroniczne tacza maksymalng elastyczno$¢ z wyjatkowa wydajnoscia. Ponadto silniki te
sg bardzo energooszczedne. Pozwalajg uzyskac znacznie wyzszy moment obrotowy niz inne typowe
silniki elektryczne o tym samym poborze mocy. Dzieki temu masz pewnos¢, ze wszystkie ciecia sg
wykonywane z wystarczajaca sita. Zaleznie od modelu dostepne s3a silniki o standardowej mocy

4,0 lub 5,5 kW, albo tez 0 mocy napedu do 15 kW. Predkos¢ obrotowa moze byé regulowana w spo-
séb bezstopniowy miedzy 1500 a 5500 obr./min.

Konfiguracja
mocy T77.

Konfiguracja
mocy T66.

Doskonate ciecie przy mocy do 20 KM.

Agregaty o mocy do 20 KM gwarantujg wystarczajgca ilos¢ mocy dla réznych wymagan zwigza-
nych z pitowaniem. Maszyny typoszeregu T66 sg dostepne wytgcznie z tarczg pochylang w prawo
do +46°. W przypadku T77 mozna wybieraé miedzy tarcza pochylang jednostronnie w prawo do
+47° oraz obustronnie od -46° do +47 °. Pochylany obustronnie agregat pity zapewnia elastycz-
nos¢ unikalnego kata pochytu. W potaczeniu z wyjatkowg wysoko$cig ciecia do 205 mm jestes w
stanie ciaé nawet duze przekroje z wyjatkowa precyzjg - dokladnie tak, jak wymaga tego obrabiany

element.

Unikalny naped odchylajacy DualDrive.

Dzieki niemu mozna ustawiaé wspornik wagi w zakresie 93° i z doktadno$cig do 0,01°. Te wyjat-
kowa precyzje mozna uzyskac dzieki dwom napedom tancuchowym, ktére sg napedzane synchro-
nicznie przez centralnie umieszczony silnik CANBus. Ta kompleksowa konstrukcja gwarantuje do-
ktadne ustawienie tarczy pity i uzyskanie idealnie precyzyjnego wyniku ciecia. Wbudowane czujniki
kontrolujg pozycje katowa i uzgadniajg mierzone wartosci na biezaco z warto$ciami zadawanymi
przez sterownik. Kolejna zaleta: System DualDrive jest zupetnie odporny na zabrudzenie i zuzycie.
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Pilarka formatowa T66 | T77

Stot przesuwny: Aby wszystko
pracowato zupetnie gtadko.

0d 1959 r. wykorzystujemy w pilarkach formatowych precyzyjne
prowadnice stalowe i stale rozwijamy te technologie. Niekwe-
stionowang zaletg tego systemu jest swobodna praca i zawsze

precyzyjny i stabilny ruch stotu. Ponadto hartowane powierzchnie

ruchu sa stale utrzymywane w naoliwionym stanie. W ten sposéb
mozna zapobiec osadzeniu sie kurzu i brudu na prowadnicach.

Dodatkowo ruch stotu zapewnia state samooczyszczanie sie

elementéw. Z zasady w precyzyjnych prowadnicach stalo-
wych rezygnujemy z zastosowania jakichkolwiek elementéw z

tworzywa sztucznego, co znaczgco wplywa na jakoSc¢ ciecia.

Y
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Technologia SafeDrive:
Dzieki niej mozesz pracowac
lepiej | bezpiecznie.

Napedzane przykfadnice rownolegte pilarek formatowych MAR-
TIN moga przesuwac sie w catym zakresie, nie przechodzac w
tryb Hold-to-run. Jest to mozliwe dzieki zastosowaniu najnowo-
czesniejszej technologii silnikow i sterownikéw, ktére na biezaco

monitorujg prace ogranicznika wzdtuznego i sterujg nia.

W zaleznoSci od wyposazenia, maszyna wykrywa réwniez,

jaka ostona ochronna jest aktualnie wykorzystywana, i zatrzy-
muje sie na czas przed kolizja. Umozliwia to uniesienie ostony
ochronnej do dalszej jazdy. Naciskajgc przycisk po raz kolejny
mozna kontynuowac jazde przyktadnicy rownolegtej.

Dopiero na 5 mm przed kolizjg z tarcza przyktadnica zatrzymu-
je sie ponownie. W celu dalszego kontynuowania jazdy koniecz-

ne jest wcisniecie i przytrzymanie przycisku.




T60
Tr7
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Opcje T66 | T77

Obstuga i sterowanie

Innowacyjna technologia ConnectControl wprowadza teraz do
Twojego warsztatu jeszcze nowoczesniejsza komunikacje.

Dzieki temu nowemu systemowi obstugi mozesz teraz wywotac
wszystkie dane i informacje bezposrednio na maszynie. To potrafi

tylko nowe sterowanie firmy MARTIN z funkcjami sieciowymi.

Za pomoca nowego wyswietlacza dotykowego ConnectTouch

o przekatnej 7” i wysokiej rozdzielczosci mozna wygodnie,

szybko i wydajnie sterowaé wszystkimi motorycznymi osiami
maszyny. Odpowiednio zaprojektowany interfejs uzytkownika po-
maga operatorowi we wszystkich ustawieniach, indywidualnie dla
kazdego narzedzia. W ten sposob wszystkie ustawienia zawsze sg

szybkie i niezwykle doktadne.

P6jdzmy jeszcze o krok dalej. Jeszcze wiekszg mobilnosé da Ci nowa
forma przysztoSciowej wspdtpracy: Apple iPad Pro jako ConnectPad
z przynalezng aplikacjag ConnectApp zapewnia jeszcze bardziej kom-

pleksowe wsparcie elektroniczne - na przyktad przy nowych grupach

konstrukcyjnych.

Obydwa wysSwietlacze wspédtpracujg ze soba i synchronizujg narze-
dzia, dane programéw, zlecenia pracy i wiele wiecej. Po podta-
czeniu do sieci ConnectPad dzigki wspoétpracy z ConnectDrive,
chmurze MARTIN, pozwala uzyska¢ bezpoSrednie potgczenie ze
wszystkimi danymi zlecenia, np. przygotowaniem pracy.

Za pomocg zawsze dostepnego interfejsu w przegladarce mozesz
uzyskaé podglad swoich danych na kazdym urzadzeniu koncowym
z dostepem do Internetu, a nawet je tam edytowacé. Z systemu
lokalnego mozna przyktadowo réwniez przesta¢ do chmury stan
obrébki zlecenia, dzieki czemu Twoja maszyna stanie sie napraw-

de inteligentng bestia.

ConnectPad to nie tylko intuicyjna obstuga tarczéwki formatowej
MARTIN, ale tez wszystkie mozliwosci sprzetowe i programowe
oferowane przez Apple na urzadzeniu iPad Pro i jego aplikacjach.
E-maile od klientéw, zdjecia grup elementéw rysunki detali lub

rejestracja czasu - wszystko to jest zawsze do Twojej dyspozycji.

Uzywasz w swoim warsztacie kilku pilarek formatowych?

W takim razie mozna potaczy¢ je wszystkie ze soba!

Sterowanie T66 T77

77 (178 mm) Standard Standard
11" Apple iPad T6604/1 --

12,9” Apple iPad -— T7704/2
Etui OtterBox Defender 11" T6604/10 --

Etui OtterBox Defender 12,9” -- T7704/20
Uchwyt na szablony T6605 T7705
ConnectApp Te6 Tr7
Poziom uzytkownika Classic T6606/1 T7706/1
Poziom uzytkownika Premium T6606/2 T7706/2

Panel sterowania T66 | T77 | Standard

Panel sterowania T66 | T77 z uchwytem na szablon | Txx05

Panel sterowania T66 | T77 z Apple iPad 11“ | T6604/1

Panel sterowania T66 | T77 z Apple iPad 12,9 | T7704/2

oL
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Nasza sita Stoty przesuwne

Agregat pitowy Dtugosci stotow przesuwnych

Maszyny typoszeregu T66 sg dostepne wytacznie z tarczg pochylang w prawo od 0° - +46°. W przypadku T77 Wszystkie pilarki formatowe MARTIN od ponad 60 lat sg wyposazone w sprawdzone precyzyjne prowad-
zamiast tarczy pochylanej w jedng strone od 0° do +47° mozna opcjonalnie wybraé réwniez funkcje pochylania nice stalowe MARTIN. Dzieki temu zapewniona jest doktadna i lekka praca stotu przez bardzo dtugi czas.
obustronnego od -46° do +47° - co w petni bedzie odpowiadato Twoim preferencjom. Specjalna konstrukcja gwarantuje, ze prowadnica stotu przesuwnego jest bardzo doktadna zaréwno

w kierunku wzdtuznym, jak i bocznym. Dlatego ciecia sg niesamowicie precyzyjne niezaleznie od tego,

czy tarcza jest odchylona w lewo czy w prawo. Diugosé stotu przesuwnego w przypadku pilarek formato-

Zakres odchylenia T66 Tr7 wych MARTIN zawsze doktadnie odpowiada diugosci ciecia.
od 0° do +46° Standard -
od 0° do +47° - T7710/1 | Standard
od-46° do +47° - T7710/2
Dtugosé stotu do obrzynaniaw m T66 T77
Moc napedowa 19 T6630/1 T7730/1
2,5 - T7730/2
SynchroDrive jest symbolem nowej, nowoczesnej technologii napedu pilarek formatowych MARTIN.
Lo . , T T77
Regulowane bezstopniowo i wyprodukowane zgodnie z surowymi wytycznymi MARTIN silniki synchroniczne tgczg 3,0 et SRR Sead b GLEE
w sobie maksymalng uniwersalnosé z nadzwyczajna wydajnoscia. Nasze silniki majg duzo wiekszy zapas mocy niz 3,3 T6630/4 T7730/4
konwencjonalne silniki elektryczne o takim samym poborze energii. Predko$¢ obrotowa moze by¢ regulowana w sposéb 3,7 T6630/5 T7730/5
bezstopniowy miedzy 1500 a 5500 obr./min. W zaleznos$ci od modelu standardowa moc silnika wynosi 4,0 lub 5,5 kW. 43 B 77730/6
Dostepne sg moce napedu do 15 kW.
ep a pe 4,3-51 = T7730/7

Moc napedowa kW (KM) T66 T77 (1x45°) T77 (2x 45°)

4,0 (5,5) T6615/1 (Standard) - -

5,5 (7,5) T6615/2 T7715/2 (Standard) T7720/2 (Standard)
7,5 (10) T6615/3 T7715/3 T7720/3

11 (15) - T7715/4 T7720/4

15 (20) - T7715/5 T7720/5
Zasilanie

W zaleznosci od miejsca, w ktorym bedzie eksploatowana maszyna MARTIN, musi ona by¢ wyposazona

w odpowiednie zasilanie.

Napiecie specjalne 3 ~ T66 T77 é
400V /50 Hz T66V_400 | Standard T77V_400 | Standard

210 - 240V /60 Hz T66V_220 T77V_220

440 - 480V / 60 Hz T66V_440 T77V_440

Stét przesuwny 766 | T77
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Wysokosci ciecia

W zaleznosci od modelu maksymalne wysokos$ci ciecia wahajg sie miedzy 155 a 205 mm.
Wymagana w tym celu $rednica tarczy wynosi od 450 do 550 mm. Masz dzieki temu mozliwosé

dostosowania istotnych cech maszyny doktadnie do swoich potrzeb.

Wysokos¢ ciecia w mm T66

maks. 155 | g 450 Standard

T77

T7725/1 | Standard

maks. 205 | g 550 =

Ostona ochronna T66 | Standard

Ostona ochronna T77 | Standard

T7725/2

SzerokoSci ciecia

Standardowa szerokos¢ ciecia pilarek formatowych formatowych MARTIN wynosi 850 mm. W zalez-
nosci od maszyny mozna ja rozszerzy¢ nawet do 1600 mm. Poszerzenia stotu sa wyjgtkowo stabilne

i dostosowane nawet do duzych obcigzen.

Szerokosé ciecia w mm T66 Tr7

850 T6635/1 | Standard T7735/1 | Standard
1100 - T7735/2

1350 T6635/3 T7735/3

1600 - T7735/4

T77 Przyktadnica réwnolegta z T7743 z szeroko$cia ciecia 1100 mm | T7735/2
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Przyktadnica rownolegta

Poruszana recznie przyktadnica réwnolegta wchodzi w skfad
podstawowego wyposazenia wszystkich naszych pilarek for-
matowych. tatwe ustawienie wedtug skali i seryjna precyzyjna

regulacja umozliwiajg precyzyjne ciecie. Zupetnie Swiadomie w

tej konstrukgcji rezygnujemy ze zwyktej prowadnicy w postaci preta

0 przekroju okregu. Zamiast tego prowadnica jest prowadzona
starannie i z wysokg precyzjg na czterech mocnych tozyskach
kulkowych, a liniat przesuwa sie na stole swobodnie bez zadnego
podparcia. Jezeli przyktadowo chcesz przecina¢ duze powierzch-
nie, mozesz ztozy¢ ogranicznik szybkim ruchem do jego zewnetrz-

nej pozycji krancowej ponizej poziomu stotu.

Opcjonalnie mozna tez wyswietli¢ wymiar ciecia w formie cyfrowej

na panelu sterowania. Elektryczny system pomiarowy dziata

z dokfadnoscig 0,1 mm i umozliwia zawsze precyzyjne ciecie,
zwtaszcza i przede wszystkim wtedy, gdy powtarzana jest ta
sama szeroko$¢ ciecia. Przy przektadaniu profilu przyktadnicy do
ptaskiej lub wysokiej pozycji mozna wyswietli¢ wskazanie wymia-

ru zwyktym nacisnieciem przycisku.

Za pomoca opcjonalnego pokretta mozna ustawi¢ wymiar ciecia
na catej szerokosci, nie ruszajgc sie ze stanowiska operatora.
Cyfrowy wskaznik wymiaru na panelu sterowania gwarantuje,

ze ustawienia bedg wystarczajaco doktadne.

Elektrycznie ustawiana przykiadnica rownolegta.

W maszynie T66 elektrycznie ustawiana przyktadnica rownolegta
szybko i precyzyjnie dopasowuje sie do ustawien dokonanych w
sterowaniu. Dzieki innowacyjnej technologii napedu MARTIN
SafeDrive przyktadnica rownolegta przesuwa sie w catym za-
kresie bez koniecznoSci przejscia w tryb Hold-to-run. Znacznie
zwieksza to wydajnosé tej opcji. W strefie niebezpiecznej, ktora
jest rozpoznawana samoczynnie przez maszyne, przyktadnica
przesuwa sie wolniegj, gwarantujac niezbedny poziom bezpieczen-
stwa. Przesuwanie reczne jest niemozliwe w przypadku tej wersji
przyktadnicy. Ta wersjaprzyktadnicy rownolegtej jest dostepna

réwniez dla T77.

Tylko w przypadku T77 dostepne jest elektryczne ustawianie
przyktadnicy rownolegtej, ktérg mozna tatwo obstugiwaé zaréw-
no silnikiem jak i recznie. W pozycji krancowej nie opada on
samoczynnie, nalezy go obnizy¢. Mozna to zrobi¢ nawet zdalnie
Z pozycji operatora. Ogranicznik ten wykorzystuje rzecz jasna

rowniez technologie MARTIN SafeDrive.

Jezeli Twoje elementy maja byé prowadzone na znacznie
dtuzszym odcinku, mozesz zdecydowac sie na profil o dtugosci
specjalnej 2,0 m. Jest on dostepny zamiast seryjnej prowadnicy

lub jako dodatkowa liniat.

Przyktadnica rownolegta T66 | T77, z pokrettem | Txx41

Przyktadnica rownolegia T66 Tr7

Mozliwos$é recznego ustawiania przyktadnicy rownolegtej T6640 | Standard T7740 | Standard
Cyfrowe wskazanie szerokosSci ciecia T6640/1 T7740/1

Pokretto 76641 T7741
Elektryczne pozycjonowanie, sktadane T6642 T7742
Elektryczne pozycjonowanie, opuszczane -- T7743
Przyktadnica réwnolegta opuszczana pneumatycznie -- T7743/1

Liniat 2,0 m, ,zamiast” T6645/1 T7745/1

Liniat 2,0 m, ,dodatkowo” 16645/2 T7745/2

Przyktadnica rownolegta T66 | T77, z cyfrowym wskaznikiem wymiaru |
Txx40/1

Przyktadnica réwnolegta T66 | T77, napedzany silnikiem, sktadany |
Txx42

Przyktadnica rownolegta T77 sterowany elektronicznie i opuszczany w pozycji krancowej | T7743
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Podcinaki

Wszystkie modele pilarek formatowych MARTIN sa wyposazone w
opcjonalny agregat podcinajacy. Do wyboru w zaleznoSci od mo-
delu dostepne sa systemy 2- i 3-osiowe. Przy zakupie maszyny nie
jeszcze sie decydowac decydowac sie na agregat podcinajacy, ale
zastanawiasz sie nad pozniejszym zakupem? Na wypadek takiej
sytuacji oferujemy elektryczne przygotowanie do pdzniejszego mon-

tazu podcinaka. Dzieki temu wszystkie opcje pozostang otwarte.

2-osiowy podcinak, regulowany elektrycznie (T66)

Regulowany elektrycznie system 2-osiowy charakteryzuje sie nie-
zwyktym komfortem obstugi. Dzieki inteligentnej integracji ze ste-
rowaniem, system catkowicie automatycznie dostosowuje swoje
potozenie z lewej/prawej strony odpowiednio do prawej krawedzi
ciecia uzywanej tarczy gtéwnej. Réwniez wysokos¢ podcinania
mozna zadawac elektronicznie. Podnoszenie i opuszczanie syste-
mu na ustawiang elektronicznie wysoko$¢ podcinania odbywa sie
szybko i fatwo dzieki sterowaniu pneumatycznemu.

Jedynie szeroko$¢ podcinania musi zostaé ustawiona przy zatrzy-
manej maszynie, albo tradycyjnie za pomoca podktadek dystan-

sowych, albo opcjonalnie za pomoca ScribeMaster.

2-osiowy podcinak, regulowany recznie (T77)

Ten podcinak jest ustawiony recznie, ale przy pracujacej maszynie
mozna nim sterowac rowniez w 2 osiach za pomoca odpowied-
nich pokretet. Za pomocg pokretet mozna zdefiniowaé potozenie

i wysokos¢ podcinaka, natomiast szerokosS¢ podcinania jest
regulowana tradycyjnie za pomoca podktadek dystansowych lub
opcjonalnie za pomocg ScribeMaster. Podnoszenie i opuszcza-
nie systemu na ustawiang mechanicznie wysoko$¢ podcinania
odbywa sie szybko i tatwo dzieki sterowaniu pneumatycznemu.
Agregat podcinajacy moze by¢ uzywany z tarczami gtéwnymi

o Srednicy do 400 mm.

2-osiowy podcinak T66 | T6652

Jezeli chcesz uzywac wiekszych tarcz gtéwnych, mozna kilkoma

ruchami wyja¢ caty zespét podcinaka.

2-osiowy podcinak, regulowany elektrycznie (T77)

Elektrycznie regulowany system 2-osiowy jest rowniez w petni
zintegrowany ze sterowaniem. Réwniez tutaj maszyna dopasowuje
sie dzieki inteligentnej integracji lewej/prawej pozycji podcinaka w
petni automatycznie do prawej krawedzi ciecia aktualnie uzywa-
nej tarczy gtéwnej. WysokosS¢ podcinania jest rowniez zadawana
elektronicznie. Podnoszenie i opuszczanie systemu na ustawiang
elektronicznie wysoko$¢é podcinania odbywa sie szybko i tatwo
dzieki sterowaniu pneumatycznemu. Jedynie szeroko$é podci-
nania musi zostac¢ ustawiona przy zatrzymanej maszynie, albo
tradycyjnie za pomoca podktadek dystansowych, albo opcjonalnie
za pomocg ScribeMaster. Agregat podcinajacy moze by¢ uzywany
z tarczami gtéwnymi o Srednicy do 400 mm. Jezeli chcesz uzywaé
wiekszych tarcz gtéwnych, mozna kilkoma ruchami wyja¢ caty

zespot podcinajgcy.

3-osiowy podcinak (T77)

System 3-osiowy dzieki kompletnej integracji ze sterowaniem
gwarantuje osiggniecie niespotykanej precyzji w niezwykle komfor-
towy sposob. Gdy agregat zostanie skalibrowany, system w petni
automatycznie ustawi sie odpowiednio do aktualnie uzywanej tarczy
gtéwnej. Wszystkie 3 osie, wysokosé podcinania, pozycja podcina-
nia i jego szeroko$é sg pozycjonowane z kontrolg elektroniczng bez
koniecznosci dalszych ingerencji. Decydujgca zaleta: Wszystkie
ustawienia podcinaka istotne dla jakosci ciecia sg dokonywane szyb-
ko i precyzyjnie. Prébne ciecia zabierajgce czas sg niemal zupetnie
niepotrzebne. Agregat podcinajgcy moze by¢ uzywany z tarczami
gtownymi

o $rednicy do 400 mm. Jezeli chcesz uzywac wiekszych tarcz gtow-

nych, mozna kilkoma ruchami wyja¢ caty zespét podcinajacy.
System podcinajacy ScribeMaster dla 2-osiowych agregatow
podcinajacych

System umozliwia proste ustawienie szerokosci podcinania

przy zatrzymanej tarczy dla 2-osiowych agregatéw podcinaja-
cych maszyn T66 i T77. W poréwnaniu z klasycznym sposobem
postepowania oszczedzasz znaczng ilosS¢ czasu na ustawianie i
czasochtonng kalibracje dwuczesciowych podcinakéw za pomoca
podkfadek dystansowych. Szerokos¢ ciecia podcinaka mozna

ustawi¢ precyzyjnie i bezstopniowo wzgledem tarczy gtéwne;j.
Podcinaki

Elektryczne przygotowanie do modernizacji

2-osiowy podcinak regulowany mechanicznie

2-osiowy podcinak regulowany elektrycznie

3-osiowy agregat podcinajacy

Agregat podcinajacy ScribeMaster 120

Agregat podcinajacy ScribeMaster 140

Podswietlenie podcinaka SafeLight

|

2-osiowy podcinak T77, regulowany elektrycznie, ScribeMaster 140 |

T7752 +T7753

SafeLight
Podswietlenie podcinaka SafelLight sygnalizuje strefe niebezpie-
czenstwa podcinaka silnym Swiattem, wptywajac na optymalizacje

bezpieczenstwa pracy.

T66 T77
16650 T7750
= T7751
16652 T7752
= T7755
16653 =

= T7753
T6657 T7757

3-osiowy podcinak T77, regulowany elektrycznie | T7755
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Stoty poprzeczne

Standardowy stot poprzeczny

Stabilny i pomimo swojej wielkosci 1400 x 700 mm lekki stot
poprzeczny nalezy do podstawowego wyposazenia wszystkich
pilarek. Mozna go zaczepi¢ na catej dtugosci stotu przesuwnego
obrzynania. Do zacisku wystarczy obstuga jednoreczna. Rolka
utatwia zaktadanie i zdejmowanie wiekszych obrabianych przed-
miotéw i zapobiega uszkodzeniom powierzchni i krawedzi. Dwie
podpory krawedzi umozliwiajg w razie potrzeby powiekszenie
powierzchni oparcia. Ogranicznik dtugoSci mozna przesungé¢ bez
podnoszenia do jego przedniej lub tylnej pozycji stotu poprzecz-

nego.

Ogranicznik dtugosci mozna przesunaé opcjonalnie wedtug skali
na kat ok. + 47 °. Utatwia to zintegrowane mechaniczne wyréwna-
nie dtugosci. Dodatkowo otrzymujesz statg podziatke z prioryteto-
wymi katami 22,5°, 30° i 45°.

Rozsuwana powierzchnia robocza utatwia ciecie dtuzszych elemen-
tow, a rolka wystepujaca rowniez w tej wersji chroni obrabiane ele-
menty. Jezeli pracujesz z elementami o wiekszej masie, zalecane
jest zastosowanie dla stotu poprzecznego wspornika watkowego,

ktéry jest dostarczany wraz ze sktadanym ramieniem. Jezeli ma by¢

Do standardowego stotu poprzecznego

Standardowy stot poprzeczny, staty

uzywana petna dtugosé ciecia stotu do obrzynania >3,7 m, nnie-

zbedny jest stét poprzeczny ze wspornikiem watkowym.

Jezeli duze obrabiane elementy maja by¢ podpierane w sposéb
niezawodny, nalezy zastanowi¢ sie nad nabyciem drugiego stotu
poprzecznego ze wspornikiem watkowym. Mozesz w kazdym mo-
mencie doposazy¢ maszyne o drugi stét poprzeczny na wsporniku

watkowym.
Rownolegioboczny stdt poprzeczny

0Od ponad 60 lat réownolegtoboczny stot poprzeczny firmy MARTIN
ustanawia standardy w zakresie uniwersalnosci i doktadnosci.
Jezeli chcesz zawsze wykonywacé doktadne, dopasowane ciecia
katowe duzych ptyt lub matych listew: réwnolegtoboczny stét
poprzeczny oferuje doskonate oparcie wszedzie tam, gdzie jest
uzywany. Jednym ruchem reki mozna zwolnié solidng blokade 0°
i ustawic stot wedtug wskaznika LCD w zakresie + 46°.

Dzieki 3-czeSciowemu sktadanemu ramieniu nie ma potrzeby
korzystania z topornej konstrukcji wysiegnikowej ani ramienia
wystajgcego poza stot, ktdre wptywajg negatywnie na jako$é
ciecia. Nalezy pamietac o tym, ze rownolegtoboczny stét poprzecz-
ny moze by¢ dostarczany wytgcznie z ogranicznikami dtugosci
typu Premium. Opcjonalnie réwniez dla réwnolegtobocznego stotu

poprzecznego dostepna jest rozsuwana powierzchnia robocza.

T66 T77

T6660 | Standard T7760 | Standard

Standardowy stét poprzeczny, + 47°

Rozsuwana powierzchnia robocza

Wspornik watkowy zamiast sktadanego ramienia

Dodatkowy standardowy stot poprzeczny

Dodatkowy wspornik watkowy

Rownolegtoboczny stot poprzeczny

Rozsuwana powierzchnia robocza rownolegtobocznego stotu poprzecznego

T6660/1 T7760/1
T6660,/2 T7760/2
T6663/1 17763/1
76662 17762

T6663/2 T7763/2
T6665 17765

T6665,/1 T7765/1

Rozsuwana powierzchnia robocza

Standardowy sto6t poprzeczny ze wspornikiem watkowym

Precyzyjna regulacja, zacisk i cyfrowy wyswietlacz rownolegtobocznego stotu poprzecznego | Txx65

Rownolegtoboczny stot poprzeczny | Txx65
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Ograniczniki dtugosci

Regulacja precyzyjna jest nazywana przez doSwiadczonych prakty-
kéw nieodzowng cecha jakosciowa dobrego ogranicznika dtugosci.
Czesto wystarczy jedynie minimalnie zmniejszy¢ wymiar ciecia,

co jest niemal niemozliwe bez precyzyjnej regulacji. Cate szczescie,
ze wraz z pilarkami formatowymi MARTIN otrzymujesz w wyposaze-
niu podstawowym obydwa elementy oporowe ogranicznika dtugosci
wraz z regulacja precyzyjna i lupa. Niesamowitg wygode zapewniajg
rowniez wozki ogranicznika dtugosci, ktére pracujg stabilnie i ptyn-
nie. Obydwa wozki ogranicznika poruszaja sie na wysokiej jakosci
tozyskach liniowych wykonanych z odpornych na Scieranie, polime-
réw, i moga by¢ stosowane na catej diugosci liniatu ogranicznika.
Ogranicznik dtugosci moze by¢ uzywany bez podnoszenia, poprzez

przesuniecie do przedniej lub tylnej pozycji na stole poprzecznym.

Na zyczenie mozesz wyposazy¢ swoja pilarke formatowg w spraw-
dzony, 2-punktowy ogranicznik dtugosci Premium firmy MARTIN, w
ktérym obrabiany element nie przylega do liniatu na catej dtugo-
Sci ale tylko w dwéch punktach ogranicznika. Tylko w ten spos6b
mozna doktadnie docina¢ na kat lekko wypukite przekroje, ktérych
odksztatcenie jest spowodowane naprezeniom ptyty. Ta wersja
jest wiec idealnym rozwigzaniem dla uzytkownikéw, ktérzy czesto
pracujg z ptytami.

Alternatywnie mozna wyposazyé maszyne w ogranicznik dtugo-
Sci Premium prowadzacy materiat catg swoja dtugoscia. Tutaj
obrabiany element przylega klasycznie do catej przyktadnicy. Jest
to idealne rozwigzanie, jezeli na przyktad pracujesz z duzg iloScia
elastycznego materiatu. Cigty materiat jest dociskany do ogranicz-
nika i ciety pod doktadnym katem.

Patrzac przez lupe, mozna precyzyjnie odczytaé skale.

Ograniczniki dlugosci

LA Standard z przyktadnica ciggta

Razem z seryjnym ustawieniem precyzyjnym wewnetrznego
elementu ograniczajacego mozliwe jest szybkie i wyjatkowo
doktadne ustawienie diugosci ciecia przy obydwu wariantach

ogranicznika.

Ogranicznik dtugosci Premium w wersji cyfrowej

Jezeli przyktadasz wage do duzej doktadnoSci wymiaréw,

masz mozliwo$¢é wybrania ogranicznika premium w wersji
cyfrowej. Rowniez tutaj dostepne sg do wyboru obydwa warian-
ty ogranicznika obrabianego elementu. Zarowno wewnetrzny,

jak i zewnetrzny element oporowy pracujg z oddzielnymi urzadze-
niami pomiarowymi i moga by¢ ustawiane oddzielnie od siebie z
doktadnos$cia do dziesiagtych czesci milimetra. Kazde wskazanie
mozna przestawi¢ na wzgledny wskaznik pomiaru, aby przyktado-

wo szybko przycinac kolejne elementy.

Dla wszystkich ogranicznikéw dtugosci mozna wykorzysta¢ dodat-
kowe elementy oporowe. W ten sposdb mozna ustawi¢ na state

wiele wymiaréw, co znacznie przyspiesza prace.

Z tak zwana 4. osig, elektrycznie ustawianym ogranicznikiem
dtugosci w maszynie T77, mozesz szybko i precyzyjnie wykonywaé
prostopadte ciecia na lewo od tarczy gtéwnej. Obok wysokosci,
kata i szerokosci ciecia rowniez dtugos¢ ciecia jest zintegrowana
w sterowaniu. Wprowadzasz wymagane wymiary dtugosci i szero-

koSci, a sterowanie pozycjonuje tarcze i ograniczniki.

T66 T77

T6670 | Standard T7770 | Standard

Dodatkowy element oporowy

La Premium z ogranicznikiem 2-punktowym, analogowy

Dodatkowy analogowy 2-punktowy element oporowy

LA Premium z ogranicznikiem 2-punktowym, cyfrowy

Dodatkowy cyfrowy 2-punktowy element oporowy

LA Premium z przyktadnicg ciaggta, analogowa

Dodatkowy analogowy sktadany element oporowy

LA Premium z przykfadnica ciggta, cyfrowa

Dodatkowy cyfrowy sktadany element oporowy

Sterowany ogranicznik dtugosci (4. 0S)

T6670/10 T7770/10
16672/1 T7772/1
T6672/10 T7772/10
T6672/2 T7772/2
T6672/20 T7772/20
T6673/1 T7773/1
T6673/10 T7773/10
T6673/2 T7773/2
T6673/20 T7773/20
- 17774

Sterowany ogranicznik dtugosci (4. 0S) | T7774

Ogranicznik dtugosci Premium, 2-punktowy, analogowy | Txx72/1

Ogranicznik dtugosci Premium, 2-punktowy, cyfrowy Txx72/2
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Systemy ciecia kagtowego
i ograniczniki ukoSne

RadioCompens

RadioCompens rozszerza wielokrotnie mozliwosci réwnolegtobocznego stotu poprzecznego.

Dzieki radiowej komunikacji stotu poprzecznego, sterowania i elementéw oporowych minimalizowa-
ne zostaty czasy przezbrajania dla ciecia katowego, w ktérym wymagana jest precyzyjna dtugosé.
R6zne dtugosci ogranicznika wynikajace z r6znych ustawien katowych sa kompensowane z niezwy-
ktg doktadnoscig. Dodatkowo uwzgledniane sg rowniez grubosci ciecia zastosowanych tarcz. Po
prostu ustawiasz stét na zadany kat, a elektroniczne wskazniki dtugosci ciecia na ograniczniku
dtugosci wskazujg natychmiast skorygowany wymiar dtugosci. System cie¢ katowych RadioCompens

jest alternatywnie dostepny z ogranicznikiem 2-punktowym lub ciggtym.

Systemy ciecia katowego T66

RadioCompens z ogranicznikiem 2-punktowym —

Dodatkowy 2-punktowy element oporowy --

RadioCompens z przyktadnica ciggta -—

Dodatkowy skfadany element oporowy --

Control z przyktadnica ciagla -

System ciecia katowego RadioCompens | T7775/1

T77
T7775/1
T7775/10
T7775/2
T7775/20
17776

Control

W systemie ciecia katowego Control modelu T77 obok wysokosci, kata i szerokosci réwniez dtugosé
ciecia i kat stotu sg catkowicie zintegrowane ze sterowaniem. Podajesz wymagane wymiary dtugosci
i szerokoSci, a sterowanie pozycjonuje tarcze i ograniczniki. Kompensacja dtugosci wymagana przy
cieciu kagtowym jest w petni zautomatyzowana. Dzieki radiowej integracji ze sterowaniem, réwnole-
gtoboczny stét poprzeczny przekazuje dane katowe bezpoSrednio do systemu sterowania. Kompen-
sacja dtugosci ciecia do 3300 mm odbywa sie dynamicznie podczas ustawiania stotu. W ten sposéb
Twoja maszyna T77 staje sie prawdziwym centrum do ciecia katowego.

System Control jest dostarczany zawsze z rozsuwang powierzchnig roboczg, a ogranicznik mozna
montowac tylko w tylnej pozycji.

System ciecia kgtowego Control | T7776



48 | 49

Opcje T66 | T77

MitreX

Podwaéjny ogranicznik do ucioséw MitreX dzieki duzej skali katowej charakteryzuje sie duzg precy-
Zjg ustawienia, a uciosy moga by¢ wykonywane z obydwu stron. Obok doktadnego ciecia katowego
w wiekszosci zastosowan wymagana jest rowniez doktadna dtugos¢ obrabianego elementu. Dlatego
zastosowano kompensacje diugosci dla dziesieciu preferowanych katéw od 0° do 67,5°, Ograniczni-
ki mozna stosowac z obydwu stron i umozliwiaja one dtugosci ciecia od 90 do 1375 mm. Szczegdl-
ng zaletg MitreX jest unikalna ostona przed odpryskami. Jezeli przywigzujesz duzg wage do precyzji

ucios6w, do wyboru dostepna jest rowniez cyfrowa wersja MitreX.

MitreX T66 T77
Z analogowym wskaznikiem kata T6679/1 T7779/1
Z cyfrowym wskaznikiem kata T6679/2 T7779/2

MitreX z analogowym wskaznikiem kata | Txx79/1 MitreX z cyfrowym wskaznikiem kata | Txx79/2

Przedtuzenia stotu i powierzchnie podparcia

Dostepne s3g liczne opcje pozwalajgce na zwiekszenie podparcia elementu obrabianego na maszynie.

Przedtuzenie stotu

Obydwa modele, T66 i T77, sg standardowo wyposazone w duze, stabilne, tylne przedtuzenie stotu i
zapewniajg pierwszorzedne podparcie duzym elementom po cieciu. Solidna podbudowa jest przysto-
sowana do duzych obciazen, dzieki czemu nawet ciezkie elementy sg podpierane w sposéb bez-
pieczny i niezawodny. Dla T77 opcjonalnie dostepna jest niemal dwukrotnie wieksza powierzchnia
podparcia, dzieki czemu nawet najwieksze elementy sg bezpiecznie prowadzone i podpierane.

0 to przediuzenie mozna tez doposazy¢ juz zakupiong maszyne.

Stot przedni
Przy cieciu dtuzszych, waskich elementéw sktadany stét przedni oferuje najlepsze podparcie.

Stét pomaga prowadzi¢ przedmiot stabilnie wzdtuz przyktadnicy rownolegte;j.

Druga powierzchnia podparcia
Druga powierzchnie podparcia mozna szybko i tatwo zaczepi¢ na stole przesuwnym.

Znacznie utatwia ona przycinanie duzych formatéw ptyt.

Ogranicznik rownolegly dla drugiej powierzchni podparcia
Po uzupetnieniu o te opcje z drugiej powierzchni podparcia tworzy sie ogranicznik utatwiajgcy prace

przy wykonywaniu cie¢ rownolegtych.

Przedtuzenia stotu i powierzchnie podparcia T66 Tr7

Przedtuzenie stotu T6680/1 | Standard T7780/1 | Standard
H—

Przedtuzenie stotu, dtugie -- T7780/2

Stét przedni, sktadany T6681/1 T7781/1

Druga powierzchnia podparcia T6682 T7782

Ogranicznik rownolegly dla drugiej powierzchni podparcia T6682/1 T7782/1

Obustronne przedtuzenie stotu z tytu | Txx80/ 1 Stét przedni | Txx81/1

ol
g

Druga powierzchnia podparcia | Txx82 Ogranicznik réwnolegty dla drugiej powierzchni podparcia| Txx82/1
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Urzadzenia mocujgce

Dociski mimosrodowe i pneumatyczne

Aby szybko i tatwo mocowaé przedmioty, dostepne sg dwa dociski. Mozesz mocowac elementy
recznie za pomoca mimosrodu lub wygodnie, droga radiowa. Wazne jest bezpieczne docisniecie

obrabianego elementu, zagwarantowane przy obydwu wersjach docisku.

Dociski mimosrodowe i pneumatyczne T66 Tr7
Docisk mimosrodowy 16685 17785
Docisk pneumatyczny T6686 T7786

Docisk mimosrodowy reczny | Txx85 Docisk pneumatyczny | Txx86

VacuSlide: PodciSnieniowe mocowanie elementow obrabianych.

Bezpiecznie i rowno dociSniety element jest nieodzowny dla dobrego ciecia. Dzieki mocowaniu podciSnieniowemu
elementu VacuSlide mozna tatwo mocowac¢ przedmioty drewniane, z tworzywa lub metali niezelaznych o duzej
powierzchni na stole, a nastepnie przecig¢ je. Nawet waskie elementy mozna bezpiecznie zamocowac dzieki
sprytnemu rozmieszczeniu stref ssawek. Dla doktadniejszego pozycjonowania elementu mozna uzywaé VacuSlide
rowniez z ogranicznikiem dtugosci. Podobnie w kazdym momencie sg mozliwe ciecia katowe. Jezeli okreSlone strefy
zasysania s niepotrzebne, wystarczy nie ktas¢ na nie przedmiotu. Inteligentny system wykryje ten stan i wytaczy
odpowiednio te strefy. Pozwala to na szybka i intuicyjng obstuge. Uruchomienie systemu podciSnieniowego mocowa-
nia elementéw VacuSlide jest niezwykle proste. Mocowanie aktywowane jest zdalnym sterowaniem. Potem wystarczy
potozy¢ przedmiot na stét przesuwny - i gotowe. W celu zwolnienia nalezy réwniez wydac polecenie drogg radiowg -

szybko i bezproblemowo.

VacuSlide dla stotu przesuwnego w m T66 T77

3,0 | z kazdorazowo 6 strefami ssania w dwoch rzedach -- T7787/3
3,3 | z kazdorazowo 7 strefami ssania w dwoch rzedach - T7787/4
3,7 | z kazdorazowo 8 strefami ssania w dwoch rzedach -- T7787/5

VacuSlide

VacuSlide

Wyposazenie komfortowe

Kontrola czujnikiem ostony ochronnej 1x 45°

Aby zapobiec uszkodzeniom ostony ochronnej, w T77 mozna
zamontowac ostone ochronng kontrolowana czujnikiem. W ten
sposéb mozna niezawodnie zapobiec przypadkowemu przecie-
ciu ostony tarcza. Odchylanie jest mozliwe tylko przy zatozonej

gtebokiej ostonie.

Kontrola czujnikiem ostony ochronnej 2x 45°

Aby pokry¢ zakres pochylania tarczy w catym jej zakresie, w przy-
padku maszyn T77 z obustronnym pochylaniem tarczy mozna
wymieniaé nie tylko prawg szybe ostony, ale takze przesuwac
catg ostone w lewo. Aby zapobiec uszkodzeniu ostony ochronnej,
zalecamy stosowanie w T77 kontrolowanej czujnikiem ostony

ochronnej, ktéra bedzie kontrolowaé zaréwno rodzaj zastosowa-

nej szyby, jak i boczne ustawienie ostony ochronnej. W ten sposob

mozna zapobiec przypadkowemu pochyleniu tarczy w strone

ostony ochronne;j.

Elektryczna ostona ochronna SafeMove

Maksymalny komfort i optymalne bezpieczenstwo w maszynach
Wyposazenie komfortowe

T77 z obustronnie pochylang tarcza oferuje ostone ochronng
SafeMove z napedem. Ostona jest przesuwana w lewo dynamicz-
nie w zaleznosci od stopnia wysuniecia tarczy i jej kata nachyle-
nia. Ostona ochronna zajmuje wiec tylko tyle miejsca, ile wymaga
tego aktualna sytuacja. Rzecz jasna, kontrolowany jest rowniez
typ zatozonej szyby. Dzieki temu zapobiega sie przypadkowemu

uszkodzeniu ostony ochronnej przez tarcze.

Wiaczanie/wylaczanie na stole przesuwnym
Wiacznik/wytacznik na stole przesuwnym umozliwia wygodne

i szybkie uruchamianie i zatrzymywanie maszyny. Przyktadowo,
mozna pozycjonowac najpierw duze ptyty, a potem uruchomié

maszyne zdalnie.

Kontrola czujnikiem ostony ochronnej 1 x 45°

Kontrola czujnikiem ostony ochronnej 2 x 45°

Ostona ochronna z napedem 2 x 45°

Wtaczanie/wytgczanie na stole przesuwnym

T66 T77

= T7792/1
= T7792/2
— T7792/3
76693 17793
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System docisku i ogranicznikow

System docisku i ogranicznikéw to efektywne urzadzenie zabezpieczajace dla kazdej pilarki formatowej. Mozna go zamontowac
w mgnieniu oka bez uzycia narzedzi. Oferuje on wysoki poziom bezpieczeAstwa podczas ciecia. Podczas ciecia elementdw skoSnych,

krétkich, waskich i w ksztatcie klina, niezaleznie od ich wielkoSci praca przebiega zawsze szybko, wygodnie i bezpiecznie. Zestawy

réznia sie liczbg dociskow i ogranicznikow.

Odchylane dociski w uzyciu Odchylane dociski w uzyciu

System dociski i ogranicznikéw T66 Tr7
Przechowywanie narzedzi - T7790
Kontrola czujnikiem ostony ochronnej 1 x 45° - T7792/1

Prowadnica do obrzynania Besaumfix
Przycinanie ptyt fornirowanych lub powlekanych to tylko jedno z mozliwych zastosowan. Besaumfix wystarczy natozyé na liniat i za-

miast lasera uzy¢ jej do przycinania linii.

Laserowy wskaznik linii ciecia

Wiazka lasera wskazuje doktadny przebieg ciecia, co jest bardzo pomocne w szczegdlnosci podczas ciecia i rozdzielania litego drewna.

Réwniez docinanie stopni schodéw wedtug trasowania nalezy do klasycznych zastosowan tego osprzetu.

Spryskiwacz
Ten system chtodzenia z mikrodozowaniem umozliwia punktowe lub matopowierzchniowe chtodzenie lub smarowanie podczas ciecia
aluminium, innych metali niezelaznych lub tworzyw sztucznych. Tarcza pity jest zwilzana bezposrednio chtodziwem i w ten sposob jest

chtodzona lub smarowana, co pozwala uzyskaé czyste i doktadne ciecia.

Pneumatyczna belka dociskowa w m T66 T77

Prowadnica do obrzynania Besaumfix T6695 T7795
Laserowy wskaznik linii ciecia T6696 T7796
System chtodzenia z mikrodozowaniem T6697 T7797
Elektryczne wyposazenie do podtaczenia do RCCB 30 mA T6698 T7798

.

Besaumfix | Txx95

Wskaznik laserowy linii ciecia | Txx96

System chtodzenia z mikrodozowaniem | Txx97
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T66 | Rzut gérny T66 | Rzut gérny T77 | Rzut gérny T77 | Rzut gérny
A Szeroko$¢ ciecia L Dtugosé stotu przesuwnego Ciecie formatowe C | D Zakres przesuwu A SzerokoS¢ ciecia B LDlugosé stotu przesuwnego Ciecie formatowe C | D Zakres przesuwu
850 1900 1900 x 1900 2370 | 2910 850 1.270 1900 1900 x 1900 2370 | 2910
1350 3000 3000 x 3000 3470 | 3410 1.100 1.270 2500 2500 x 2500 —
3300 3300 x 3300 3770 | 3710 1.350 1.550 3000 3000 x 3000 3470 | 3410
3700 3310 x 3700 4170 | 4110 1.600 1.800 3300 3300 x 3300 3770 | 3710
3700 3310 x 3700 4170 | 4110
4300 3310 x 3700 4770 | 4710
Wymiary i dane techniczne podlegaja udoskonaleniom technicznym i moga ulec zmianie bez uprzedniego powiadomienia. llustracje moga sie roézni¢ od orygina- Maszyny otrzymaty certyfikat DGUV ,test pytu drzewnego” zgodnie z normg DGUV 209-044 / BGI 739-1.

tu. Wigzace cechy techniczne oraz wyposazenie znajdujg sie na obowigzujgcym cenniku. Wszystkie wymiary podane sa w milimetrach. Wyprodukowano w Niemczech.
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