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Frezowanie

Uformuj surowe
plany w filigranowe
profile!

Eg ConnectControl
L Technology



Frezarki firmy MARTIN, rowniez te z funkcjg pochytu,
obok podstawowego wyposazenia majg liczne
przydatne i opatentowane opcje, dzieki ktorym
element bedzie perfekcyjnie wykonany, a Twoja

maszyna zyska na wartosci.

MARTIN.
Made in Germany.

Mozesz wygodnie skonfigurowac swojg frezarke stotowg na Maszyny MARTIN sg produkowane juz od ponad 100 lat w naszym
naszej stronie internetowej www.martin.info odpowiednio do zaktadzie w Niemczech. Wykorzystujemy wytacznie wysokiej jakosci
indywidualnych wymagaﬁ. materiaty i elementy. Wszystkie decydujgce komponenty maszyn
MARTIN sg produkowane w naszych wtasnych, nowoczesnych
® zaktadach produkcyjnych w Ottobeuren przez wyksztatconych,
g wykwalifikowanych pracownikow. Kazda frezarka stotowa MARTIN
o § 5 opuszcza nasz zakfad dopiero po surowej kontroli jakosci.

Ponadto dzieki naszym renomowanym, markowym poddostawcom
mozemy zagwarantowaé wysoka elastyczno$¢ produkcji. Tym samym
doskonale dopasowujemy sie do aktualnych wymagan i zapewniamy
pierwszorzedna jakosé wszystkich kupowanych komponentow.
Przekonaj sie sam!

Dane techniczne ° I ‘ .
T14 °

129 10 Arcydziela powstale dzigki stuletniemu
ConnectControl 12 doswiadczeniu
Opcje T14 | T29 30

Rysunki wymiarowe 52
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Frezarka ze statym (nieuchylnym) wrzecionem T14 | Frezarka z uchylnym wrzecionem T29

Kompaktowa frezarka stotowa, ktorg sie zachwycisz.

T14 to ciezka i solidna frezarka stotowa, kt6ra zaintryguje Cie swoimi funkcjami klasy premium.
Z jednej strony, dzieki swojej innowacyjnej, przysztoSciowej koncepcji sterowania, ktéra integruje
w sobie wszelkie mozliwoSci pracy w sieci. Z drugiej strony dzieki swej jedynej w swoim rodzaju solid-

nej budowie. Oba czynniki sktadajg sie na doskonaty stosunek ceny do jakosci.

T14 to doskonata maszyna dla kazdej firmy - jako niedroga maszyna wprowadzajaca w $wiat fre-
zowania firmy MARTIN lub jako efektywne rozszerzenie mozliwosci produkcyjnych Twojego warsztatu
lub zaktadu. Dzieki mozliwosciom indywidualnego dostosowania, jest to doskonata frezarka stotowa

dla najrozniejszych zastosowan.

Skonfiguruj
swojg T14

Frezarka stotowa otwierajgca przed Tobag
niezrownane mozliwosci.

Dzieki nowoczesnemu sterowaniu, konsekwentnie wspomagajgcemu uzytkownika mozesz efektyw-

nie i ekonomicznie wykorzysta¢ wszelkie ukryte mozliwosci maszyny T29.

Gtéwnym zadaniem tego przysztosciowego sterowania jest wspieranie uzytkownika w jego wszyst-
kich czynnosciach. Tam, gdzie operator jeszcze niedawno byt wcigz skazany na czasochtonne po-
miary i regulacje przy swoim narzedziu, dzis jest wspomagany przez intuicyjnie dziatajaca elektroni-
ke. Dzieki siedmiu osiom z elektroniczng sygnalizacja i sterowaniem T29 znaczaco przyczynia sie do

zwiekszenia wydajnosci w zaktadzie.

Mozesz zapomnie¢ o ustawianiu metoda préb i btedéw - juz pierwszy element doskonale pasuje do

maszyny!

-kl

Skonfiguruj
swojg T29
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Da ne Frezarka ze statym (nieuchylnym) wrzecionem Frezarka z uchylnym wrzecionem
techniczne T14 T29

Moc silnika 5,5 kW 5,5 kW

opcjonalnie 75 kW | 11,0 kW 7,5 kW | 11,0 KW | 15,0 kW
Sterowanie Ekran dotykowy 7” Ekran dotykowy 7”

opcjonalne iPad 11” iPad | iPad 12,9” iPad 11” iPad | iPad 12,9”

Pulpit sterowniczy

na wysokosci wzroku, obrotowy

na wysokosci wzroku, obrotowy

skok wrzeciona

150 mm

150 mm

Nachylenie wrzeciona

T29 Fix: -
T29 Flex: + 46,00°

Predkosci obrotowe

Bezstopniowa regulacja obrotow
500 - 12 000 obr./min

Bezstopniowa regulacja obrotow
500 - 12 000 obr./min

Otwarcie stotu

255 | 205 | 161 | 106 | 74 mm

255|205 | 161 | 106 | 74 mm

Rozdzielczos¢ wyswietlacza 0,05 mm 0,05 mm | 0,01°
Powtarzalnosé + 0,025 mm + 0,025 mm | + 0,005°
Przytgcza wyciagu 2x 120 mm 2x 120 mm

Masa

ok. 950 - 1300 kg

ok. 1200 - 1450 kg

Wymiary i dane techniczne podlegaja udoskonaleniom technicznym i moga ulec zmianie bez uprzedniego powiadomienia. llustracje moga sie rézni¢ od

oryginatu. Wigzace cechy techniczne oraz wyposazenie znajduja sie na obowigzujacym cenniku.
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Frezarka ze statym (nieuchylnym) wrzecionem T14

Frezarka stotowa

Kompakt w swojej klasie,
klasa premium w wydajnosci.

T14 to nasza kompaktowa frezarka dysponujgca wszystkimi cechami premium charak-
terystycznymi dla maszyn MARTIN. Z jednej strony wyposazona jest w niezwykle nowo-
czesne, a jednoczesnie fatwe w obstudze sterowanie, ktéry otwiera przed Tobg droge
do prawdziwego usieciowienia maszyn. Z drugiej strony jest jej jedyna w swoim rodzaju
solidna budowa. Oba czynniki sktadaja sie na doskonaty stosunek ceny do jakoSci.

T14 to doskonata maszyna dla kazdej firmy - jako niedroga maszyna wprowadzajaca o
ni S . . e . System szybkiej
w Swiat frezowania firmy MARTIN lub jako efektywne rozszerzenie mozliwoSci produkcyj- " wymiany trzpienia

nych Twojego warsztatu lub zakfadu. §  frezarskiego HSK

Dzieki mozliwosciom indywidualnego dostosowania, jest to doskonata frezarka stotowa '

dla najrozniejszych zastosowan. Poznaj naszg kompaktowa frezarke stotowa T14.

( e ———

T29 Flex z osprzetem

T1404/1 ConnectPad 11” Apple iPad Pro

T1404/10 Etui OtterBox Defender 11

T1406/1 ConnectApp CLASSIC

T1402/0 Moc napedu 4,0 kW

T1431 Przedtuzenia stotu obustronne

T1435 Ogranicznik do frezowania wgtebnego

T1440 Ostona Centrex

T1442 Ogranicznik integralny

T1443 AutolLock

T1445 Ramie do tatwiejszego zdejmowania ostony

T1470 System szybkiej wymiany trzpienia frezarskiego DornFix
T1490 Zeliwny wspornik

T1491 Komfortowy statyw

T1493_400 Zespot posuwowy Variomatic 4N

Skrécone czasy przestawiania dzieki
nowoczesnej technice sterowania

Ogranicznik frezowania
prowadzony obustronnie

Kompaktowe rozmiary ===
dzieki ciezkiej
konstrukgcji
kompozytowej

Mata, ale mocna.

Komponenty mechaniczne T14 sg wyso-
kiej jakosci i wyjatkowo trwate. Pomimo
matej, sprawiajgcej wrazenie lekkiej
budowy kompaktowej, maszyna ta jest
wyjatkowo ciezka i solidna.

Skonfiguruj
swojg T14
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Frezarka ze statym (nieuchylnym) wrzecionem T29 Fix | Frezarka z uchylnym wrzecionem T29 Flex

Technologia na dzis i na jutro.

—
¢ Y
Frezarka ze statym Frezarka z uchylnym
(nieuchylnym) wrzecionem T29 Flex

wrzecionem T29 Fix

Zwykle ustawianie frezarki stotowej, a zwtaszcza frezarki z uchylnym wrzecionem jest nie

lada wyzwaniem. Jednak nie w przypadku frezarki z uchylnym wrzecionem T29 FleX z in-

nowacyjna, przysztosciowa koncepcja sterowania, dzieki ktérej mozesz pracowac wyjatko-

wo wydajnie dzieki inteligentnym funkcjom sieciowym.

Nowa, intuicyjna koncepcja sterowania ConnectControl daje m.in. mozliwo$¢ centralnego

zarzadzania danymi narzedzia z poziomu przygotowania do pracy. Dzieki temu nie tylko

jedna maszyna ma zawsze dostep do aktualnych danych, ale takze wszystkie inne maszy-

ny dysponujgce technologia ConnectControl. Czesto pozwala to ograniczy¢ czas przesta-

wiania do 80%* przy skomplikowanych ustawieniach profilu z pochyleniem wrzeciona.

Nawet tak proste profile jak wreg mozna

ustawia¢ nawet o 20% szybciej.

Dzieki zintegrowanej w standardzie kalkulacji parametréw narzedzi mozna btyskawicz-
nie przygotowaé skomplikowane wzory frezowania - nawet z pochylonym wrzecionem.

Pozwala to efektywnie wykorzystac zakres pochylenia 2 x 46° - przez to mozesz w petni

podazaé za swoimi upodobaniami.

Powtarzalno$é, niezawodnos$é procesu i trwatos¢ potaczone z intuicyjnym i przyszioscio-

wym sterowaniem - oto mocne strony T29.

T29 Flex z osprzetem

T2904/2 ConnectPad 12,9” Apple iPad Pro T2915 Suport posuwu z napedem
T2904/20  Etui OtterBox Defender 12,9 T2931 Obustronne przedtuzenie stotu
T2906/2 ConnectApp PREMIUM T2935 Ogranicznik do frezowania wgtebnego
T2902/2 Moc napedu 11,0 kW T2940 Ostona Centrex
T2912 Przyktadnice przestawiane elektromotorycznie T2942 Ogranicznik integralny
T2913 Liniat przyktadnicy z prawej strony przestawiany — T2943 AutolLock
elektromotorycznie T2945 Ramie do tatwiejszego zdejmowania ostony

T2914 Automatyczne mimosrodowe otwieranie

otworu w stole

T2970_63F System szybkiej wymiany trzpienia frezarskiego HSK 63 F

T2923_400 Zespot posuwowy Variomatic 4N

Inteligentne sterowanie
z ekranem dotykowym

Odciagzenie przez
wsparcie posuwu

Szybki system
mocowania HSK

‘, Automatyczne mimosrodowe

otwieranie otworu w stole l

Mocny naped « B
hﬁ._ = - s

Skonfiguruj
swojg T29
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ConnectControl

Sterowanie ConnectControl

Pojecie ConnectControl to nadrzedne pojecie dla koncepcji sterowania wyrdzniajacej
najnowsza generacje frezarek stotowych i pilarek formatowych z firmy MARTIN.
Wynalazek ten zostat opatentowany przez firme MARTIN. Z ConnectControl otrzymujesz
unikalnie zaprojektowang, wyjatkowo wydajng koncepcje sterowania, ktéra nie tylko
otwiera nowe horyzonty w dziedzinie obstugi maszyny, ale takze wprowadza w Swiat

nowoczesnej wymiany danych.

Wszystko
0 sterowaniu
ConnectControl

GERMAN E
pEsieN N FNNO
SPECIAL \ VATION

2 0 z 2 AWARD ‘22

WINNER

ConnectControl
Technology
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ConnectControl

Obstuga maszyny:
ucyfrowiona i usieciowiona.

Nowa technologia ConnectControl.

Dzieki 7-calowemu ekranowi dotykowemu ConnectTouch w nowoczesnym formacie 16:9 mozemy
obstugiwac wszystkie ustawiane motorycznie osie w sposéb wygodny, szybki i wydajny. Odpowiednio
zaprojektowany interfejs uzytkownika utatwi wprowadzanie wymiaréw. Wszystkie wskazania odno-

szg sie do wybranego narzedzia i sg nadzwyczaj doktadne.

Za pomoca ConnectPad i uruchomionej na nim aplikacji ConnectApp mozesz w kazdej chwili
uzyskac elektroniczne wsparcie dla maszyny - nawet w pdzniejszym czasie. To rozwigzanie utatwia
nie tylko obstuge maszyny, ale tez odkrywa przed Tobg wszystkie mozliwosci potaczenia z siecig
zaktadowa i Internetem.

Po uzupetnieniu o ustuge w chmurze ConnectDrive masz dostep do wszystkich sposobdéw wymiany
danych z innymi programami, ktérych uzywasz do przygotowania swojej pracy.

)
J
2/

ConnectDrive

Praca w chmurze stanowi podstawe dla
sterowania maszyny, ale takze oferuje wiele
funkcji rozszerzonych - mozliwo$¢ wywota-
nia zawsze i w kazdym miejscu. Do efektyw-

nej pracy cyfrowej i mobilnej.

@@ é ConnectPad
m ~ Apple iPad z duzym ekranem i mozliwoscig
podtgczenia ze sterowaniem WLAN spetnia

role sterowania z niezwyktymi mozliwo-

Sciami dostosowania. Urzadzenie mobilne

ConnectTouch

Zintegrowana na state konsola obstu- od potozenia.

umozliwia sterowanie maszyna niezaleznie

giwana dotykiem spetnia role urzadze-
nia obstugowego i pozwala sterowaé

wszystkimi funkcjami maszyny.

=

ConnectApp

Dopiero dzieki ConnectApp mozna

bedzie wykorzystaé peten potencjat

procesow roboczych opartych na
chmurze. Oprécz sterowania maszy-
ng dostepna jest wielka liczba funkgji

zarzadzania i asystentéw.

E

Obejrzyj
wideo na temat
ConnectControl.
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ConnectPad rozszerza
Twoj zakres dziatania.

Apple iPad Pro z ekranem 12,9 lub 11 cali jest
mocowany magnesem do pulpitu sterowniczego i
moze by¢ tez w kazdej chwili uzywany mobilnie. Przez

potaczenie sieciowe maszyny i chmury po raz pierwszy

mozliwy jest zdalny dostep do maszyn do obrobki
drewna. Dane projektowe sg dostepne mobilnie, co

umozliwia bardzo elastyczne przygotowanie do pracy.
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Frezarka ze statym (nietchylnym) wirzecionem I 14| Frezarkazesstatym (nieuchylnym) wrzecionem T29 Fix | Frezarka z uchylnym wrzecionem T29 Flex

tatwa wymiana trzpienia.

Wszystkie frezarki stotowe MARTIN sg dostarczane ze
sprawdzonym systemem szybkiej wymiany DornFix. W
ciggu niewielu sekund, dzieki temu systemowi mocowania

mozna wymieni¢ trzpienie o réznej Srednicy i dtugosci.

Opcjonalnie mozna tez wybracé system HSK z pneuma-
tycznym mocowaniem. Znakomicie nadaje sie on dla
wszystkich oso6b, ktore chciatyby czesto wymieniaé kom-
pletne narzedzia wraz z trzpieniem, co pozwala zaosz-
czedzié mnoéstwo czasu przy przezbrajaniach. Dodatkowo
bezproblemowo mozna zatozy¢ odpowiednie narzedzia z
centra obrébczego CNC bezposrednio na frezarke stoto-
wa, przez co ta droga maszyna zostaje odcigzona od wy-

magajacych duzych naktadow ciggtych prac frezarskich.

Bezstopniowa zmiennosc¢.

SynchroDrive jest symbolem nowej, nowoczesnej techno-
logii napedu frezarek stotowych MARTIN. Dzieki zastoso-
waniu wysokiej jakosci silnikéw synchronicznych praca

jest nie tylko energooszczedna, ale tez juz w wersji stan-
dardowej dostepna jest bezstopniowa regulacja predkosci
obrotowej z duza rezerwg mocy we wszystkich frezarkach.
Zakres regulacji wynosi od 500 do 12 000 obr/min.

Wszystkie frezarki stotowe sg zawsze wyposazone w opa-
tentowany system wykrywania kolizji nastawien.
Maszyna podczas pozycjonowania osi zmotoryzowanej
przetgcza wrzeciono w tryb obrotu bezmomentowego,
dzieki czemu moze niezawodnie wykryé ewentualne koli-
zje i w pore ostrzec uzytkownika.



Odporny i trwaty:

korpus kompozytowy.

Wiekszy komfort dzieki
SUportowi posuwul.

Pozycjonowany suport posuwu za pomocg silnika elektrycznego z
inteligentnym mechanizmem zatrzaskowym naprawde odcigza

operatora. Wysoko$¢é zespotu posuwowego mozna tatwo ustawié

Jezeli mechanizm posuwu aktualnie nie jest potrzebny,

mozna go po prostu odchyli¢ na bok - nie tracgc poprzednich

ustawien.

za pomocg sterowania. Mozna jg tez zintegrowac¢ z programami.
Ustawienie glebokosci posuwu mozna niesamowicie tatwo zreali-

zowac dzieki prowadnicy z tozyskiem kulkowym.

Znakomite potgczenie
dla znakomitych rezultatow pracy.

Korpus frezarki stotowej MARTIN jest stabilna, gruboscienna
konstrukcjg kompozytowa, ktéra jest unikalnym i doskonatym
wyrobem firmy MARTIN. Otto Martin wynalazt te konstrukcje juz w
latach dwudziestych XX wieku i zastrzegt dla niej wzor uzytkowy.

Dzisiaj, po 100 latach ciagtych udoskonalen, firma MARTIN nadal
korzysta z tej prostej i sprawdzonej zasady budowy korpusow.
Dzigki inteligentnemu potaczeniu dwéch materiatéw - stali i beto-

nu, powstaje wysokiej jakosci korpus, ktéry nie ma sobie rownych

pod wzgledem stabilnosci, ttumienia drgai i sztywnosci. Drgania Jedyna W SwWOoIm

wystepujace we wszystkich frezarkach stotowych sg ttumione H H
ysieptiac ysten yensa rodzaju konstrukcja

wielokrotnie skuteczniej niz w przypadku konstrukcji spawanych.

Ten korpus jest doskonata podstawa umozliwiajaca znakomite ko Ffpusu kom pozytowegO

ety pracy MARTIN oznacza

niezrownana stabilnosc.

Korpus kompozytowy | Standard Ogranicznik frezowania z AutoLock



Frezarka ze statym (nieuchylnym) wrzecionen

Bezpieczne zamykanie -

tatwe otwieranie.

Aby jak najlepiej dopasowac odstep w przyktadnicach do
narzedzia, nalezy regularnie przesuwac czesci przyktad-
nicy. Jak czesto zdarza Ci sie jednak zapomniec¢ o ich
zacisnieciu, co jest przyczyna uszkodzen?

Opcjonalny system mocowania segmentéw przyktadnicy
gwarantuje tatwe i bezpieczne zacisniecie zaréwno stan-
dardowych, jak i integralnych przyktadnic frezarki. Szczeki
sg zawsze dobrze zaciSniete dzieki sile sprezyny. Jedynie
do ustawiania konieczne jest zwolnienie zacisku za
pomoca fatwo dostepnych dZzwigni. Zupetnie bez elektryki

czy pneumatyki.
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Wykrywanie kolizji

Jezeli podczas przezbrajania przypadkowo narzedzie zostanie
ustawione w pozycji kolizji, maszyna wyposazona w bezstopniowa
regulacje predkosci obrotowej wykrywa ten fakt i ostrzega opera-
tora. Gwarantuje to maksymalny poziom bezpieczenstwa nawet
dla operatoréw bez doSwiadczenia.

Unikanie kolizji

Oprogramowanie maszyny zapobiega kolizji komponentéw
maszyny (nie narzedzi) w strefach brzegowych drog przesuniecia
pierscieni stotu i pior. Ma to istotny wkiad w utrzymanie wartosci

maszyny.




-
m wrzecio

Maty odstep dla uzyskania
wielkich rezultatow.

Elektrycznie regulowane wktadki pierscieniowe wynale-
zione w T29 sg znakomitym rozwigzaniem. Elektrycznie
regulowane pierscienie mimosrodowe regulujg przestrzen
miedzy wrzecionem a stotem. Sg one kompletnie zintegro-
wane ze sterowaniem i znacznie utatwiajg konfiguracje. Po
nieskomplikowanym wprowadzeniu wartosci lub przesta-
wiajac je recznie, mozna za pomoca tych mimosrodowych
pierscieni zamknaé szczeline w sposob bezstopniowy. Nie
ma potrzeby, aby wiedzie¢ juz na poczatku uzbrajania,
ktéry pierscien ma zosta¢ zatozony w stole. Na samym
koncu wystarczy szybko i tatwo dopasowac go do szczeliny.
Prosciej sie juz nie da.

Z kolei podstawowym wyposazeniem wszystkich frezarek
stotowych MARTIN sg klasyczne pierscienie stotowe.
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Frezarka ze statym (nieuchylnym) wrzecionem T14 | Frezarka ze statym (nieuchylnym) wrzecionem T29 Fix | Frezarka z uchylnym wrzecionem T29 Flex

Zasilanie

W zaleznosci od tego, gdzie znajduje sie zaktad, Twoja maszyna MARTIN musi by¢ zasilana

odpowiednim napieciem.

Napiecie specjalne 3 ~ T14 T29

400V /50 Hz Standard Standard
210 -240V /60 Hz T14V_220 T29V_220
440 - 480V / 60 Hz T14V_440 T29V_440
Moc napedowa

SynchroDrive jest symbolem nowej, nowoczesnej technologii napedu frezarek stotowych MARTIN.

Dzieki zastosowaniu wysokiej jakosci silnikéw synchronicznych praca jest nie tylko energooszczed-

na(lE5), ale tez juz w wersji standardowej dostepna jest bezstopniowa regulacja predkosci obroto-

wej z duzg rezerwa mocy we wszystkich frezarkach. Predkos¢ obrotowg narzedzia mozna réwniez

regulowac podczas pracy w zakresie od 500 do 12 000 obr./min, dopasowujac ja idealnie do

wymagan danego procesu roboczego. Dzieki szerokiemu zakresowi obrotéw obok wolnoobrotowych

narzedzi do szlifowania profili mozna stosowac z idealna predkoscig skrawania réwniez mate narze-

dzia wysokoobrotowe, jak np. frezy czotowe.

Moc napedowa kW (KM) T14 T29

5,5 (7,5) T1402/0 | Standard T2902/0 | Standard
7,5 (10) T1402/1 T2902/1
11 (15) T1402/2 T2902/2
15 (20) - T2902/3
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Obstuga i sterowanie

Innowacyjna technologia ConnectControl wprowadza teraz do
Twojego warsztatu jeszcze nowoczesniejsza komunikacje.

Dzieki temu nowemu systemowi obstugi mozesz teraz wywotac
wszystkie dane i informacje bezposrednio na maszynie. To potrafi

tylko nowe sterowanie firmy MARTIN z funkcjami sieciowymi.

Za pomocg nowego wysSwietlacza dotykowego ConnectTouch o prze-
katnej 7" i wysokiej rozdzielczosci mozna wygodnie, szybko i wydajnie
sterowac wszystkimi motorycznymi osiami maszyny.

Odpowiednio zaprojektowany interfejs uzytkownika pomaga operatoro-
wi we wszystkich ustawieniach, indywidualnie dla kazdego narzedzia.
W ten sposdb wszystkie ustawienia mozna wykonac szybko i niezwy-
kle doktadnie.

P6jdzmy jeszcze o krok dalej. Jeszcze wieksza mobilnosé da Ci nowa forma
przysztoSciowej wspdtpracy: Apple iPad Pro jako ConnectPad z przynalezng
aplikacjg ConnectApp zapewnia jeszcze bardziej compleksowe wsparcie
elektroniczne - na przyktad przy nowych grupach konstrukcyjnych.

Obydwa wySwietlacze wspotpracujg ze sobg i synchronizujg

narzedzia, dane programéw, zlecenia pracy i wiele wiece;j.

Po podtaczeniu do sieci ConnectPad dzieki wspotpracy z
ConnectDrive, chmurze MARTIN, pozwala uzyska¢ bezposSrednie
potaczenie ze wszystkimi danymi zlecenia, np. przygotowaniem
pracy.

Za pomocg zawsze dostepnego interfejsu w przegladarce mozesz
uzyskac podglad swoich danych na kazdym urzadzeniu koncowym
z dostepem do Internetu, a nawet je tam edytowac. Z systemu
lokalnego mozna przyktadowo réwniez przesta¢ do chmury stan
obrobki zlecenia, dzieki czemu Twoja maszyna stanie sie napraw-

de inteligentna bestia.

ConnectPad to nie tylko intuicyjna obstuga Twojej frezarki stotowej
MARTIN, ale tez wszystkie mozliwosci sprzetowe i programowe
oferowane przez Apple na urzadzeniu iPad Pro i jego aplikacjach.
E-maile od klientéw, zdjecia grup elementdw, rysunki detali lub

rejestracja czasu - wszystko to jest zawsze do Twojej dyspozycji.

Czy uzywasz w swoim warsztacie kilku frezarek stotowych?

W takim razie mozna potaczy¢ je wszystkie ze sobg!

Sterownik T14 T29

77 (178 mm) Standard Standard
11" Apple iPad T1404/1 --

12,9” Apple iPad -— T2904/2
OtterBox Defender Case 11" T1404/10 -
OtterBox Defender Case 12,9” -- T2904/20
Uchwyt na szablony T1405 T2905
ConnectApp T14 T29
Poziom uzytkownika Classic T1406/1 T2906/1
Poziom uzytkownika Premium T1406/2 T2906/1

Panel sterowania T14 | T29 | Standard

Panel sterowania T14 | T29 z uchwytem na szablon | Txx05

Panel sterowania T14 | T29 z Apple iPad 11" | T1404/1

Panel sterowania T14 | T29 z Apple iPad 12,9” | T2904/2
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Sterowane osie

Dzieki 7 osiom z elektroniczna sygnalizacjg i sterowaniem
MARTIN znaczaco przyczynia sie do zwiekszenia wydajnosci w
zakfadzie. Kazda sterowana oS jest catkowicie zintegrowana ze
sterowaniem i pracuje w oparciu o zapisane narzedzie. Dzieki
temu, ze maszyna zna geometrie tego narzedzia, jest ono nie
tylko doktadnie wypozycjonowane, ale takze zintegrowane z
programami.

Pozwala to jeszcze raz znaczaco ograniczy¢ czasy przezbrajania.
Nawet tak proste profile jak wregi mozna ustawi¢ o 20% szybciej.
Zapomnij o prébach i btedach podczas przezbrajania - juz pierw-

szy element pasuje!

Wysokos¢ frezowania (Standard T14 / T29)

Elektryczne pozycjonowanie wysokosci frezowania dostepne

w ramach wyposazenia podstawowego znacznie utatwia przezbra-
janie frezarki stotowej. Dzieki prostemu zdefiniowaniu zgdanego

wymiaru maszyna od razu przesuwa wrzeciono do docelowej

pozycji.

Kat frezowania (Standard T29 Flex)

Elektryczne pozycjonowanie kata frezowania jest nieodtgcz-

na funkcjg kazdej maszyny T29 FleX. Wystarczy podac kat z
doktadnoscig 0,01°, a maszyna ustawi wrzeciono. Kilka ruchéw i

=

gotowe.

Elektryczne pozycjonowanie przyktadnic frezowania
Elektryczne pozycjonowanie przyktadnic frezowania to niezwykle
uzyteczne uzupetnienie frezarki stotowej - ze statym lub uchyl-
nym wrzecionem. Najczestsze ustawienia frezarki stotowej, czyli
wysoko$¢

i gtebokos¢ frezowania, mozna przeprowadzi¢ z pomocg sterowa-
nia. To, co wczesniej trzeba byto zrobi¢ recznie krecac korba,

teraz robi za Ciebie elektronika.

Dzieki niezwykle wysokiej powtarzalnosci + 0,025 mm ustawienia
ogranicznika sg osiggane z nadzwyczajnag doktadnoscia.

Mozna precyzyjnie pozycjonowaé nawet krytyczne ustawienia,

np. podczas kontrowania. Podobnie, jak w przypadku podstawo-
wego wyposazenia, rowniez gtebokos¢ frezowania wchodzi

w skiad kazdego programu, a sterowanie przejmuje zadanie pozy-

cjonowania zgodnie z wytycznymi programu.

Cyfrowe wskazanie pozycji prowadnicy

na wprowadzeniu

Cyfrowe wskazanie pozycji prowadnicy na wprowadzeniu umoz-
liwia dokonywanie réwniez tego ustawienia zgodnie z precyzyjna
informacja cyfrowa. Zastepuje ono ustawienia wedtug skali i no-
niusza. Decydujaca zaletg jest z pewnoscig to, ze mozna zapisaé
w programach réwniez pozycje zarejestrowanej elektronicznie
przyktadnicy frezarki. W ten sposdb mozna wykorzysta¢ wszystkie
zalety sterowania, jedynie ustawienia pozycji sg nadal wykonywa-

ne recznie za pomoca pokretta. Rowniez ruch przyrostowy moze

by¢ tatwo obstugiwany dzieki integracji ze sterowaniem.

M

Elektryczne pozycjonowanie prawego ogranicznika

Wszedzie tam, gdzie samo wskazanie cyfrowe nie wystarczy,
przydatne okazuje sie elektryczne pozycjonowanie prowadnicy
wejsciowej. Dzieki tej opcji, ktora jest dostepna tylko z elektrycz-
nym pozycjonowaniem ogranicznika frezowania, mamy nad nim
petng kontrole. Wszystkich ustawien ogranicznika mozna tym
samym dokonaé z poziomu sterowania. Opcja ta jest bardzo
przydatna dla uzytkownikow, ktdrzy czesto wykonujg operacje

frezowania na catym elemencie.

Elektryczne pozycjonowanie otworu w stole

Przy ustawianiu frezarki wyzwaniem jest zawsze najdoktadniejsze
wyréwnanie szczeliny miedzy narzedziem a stotem.

Idealnym rozwigzaniem sa wynalezione juz w 1999 roku przez
firme MARTIN regulowane wkfadki pierScieniowe, catkowicie
zintegrowane ze sterowaniem, znacznie utatwiajgce ustawianie.
Po nieskomplikowanym wprowadzeniu wartosci mimosrodowe
pierscienie bezstopniowo otwierajg lub zamykajg szczeline.
Zaleta: Nie trzeba wiedzie¢ juz na poczatku uzbrajania,

ktéry pierscienh ma zostaé zatozony w stole. Na samym koncu

wystarczy szybko i fatwo dopasowac go do szczeliny.

Elektrycznie pozycjonowany suport posuwu

Pozycjonowany za pomocg silnika elektrycznego suport posuwu
z inteligentnym mechanizmem zatrzaskowym naprawde odcigza
operatora. Wysoko$¢ zespotu posuwowego mozna tatwo ustawic
i zrealizowaC za pomocg sterowania. Mozna jg tez zintegrowaé

z programami. Ustawienie gtebokoSci posuwu mozna niesamowi-
cie tatwo ustawi¢ dzieki prowadnicy z tozyskiem kulkowym. Jezeli
mechanizm posuwu aktualnie nie jest potrzebny,

mozna go po prostu odchyli¢ na bok - nie tracgc poprzednich

ustawien.

l

Regulowana elektronicznie predko$¢ posuwu

Optymalne dopasowanie posuwu ma istotny wptyw na jakosé
rezultatu pracy. Regulowana elektronicznie predko$¢ posuwu
umozliwia doskonate dopasowanie tego waznego parametru

Z poziomu sterowania. |, co jest kolejng wielkg zaleta,

predko$¢é mozna zapisaé w programie wraz z innymi informacjami
dotyczacymi cyklu pracy. Réwniez po kilku tygodniach lub miesia-

cach wszystkie dane cyklu pracy beda gotowe do wywotania.

4

Osie napedzane T14 T29
Elektryczne pozycjonowanie wysokosci frezowania Standard Standard
Elektryczne pozycjonowanie kata frezowania - Standard
Cyfrowe wskazanie pozycji przyktadnicy (prawej) T1411 T2911
Elektryczne pozycjonowanie przyktadnicy (prawej) T1413 T2913
Elektryczne pozycjonowanie przyktadnic frezowania T1412 T2912
Elektryczne pozycjonowanie otworu w stole - 12914
Elektrycznie pozycjonowany suport posuwu - T2915
Regulowana elektronicznie predkoS¢ posuwu - T2996
System identyfikacji narzedzi i programow za pomoca skanera T1408 T2908
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Poszerzenia stotu

Dostepne sg liczne opcje pozwalajace na zwiekszenie podparcia elementu obrabianego na maszynie. Rozsuwana z przodu podpora
robocza o diugosci ok. 1700 mm to pierwszy krok, aby uzyska¢ wiecej wsparcia. Nastepny krok to obustronne przedtuzenie stotu
oraz rozsuwanej podporze roboczej o dtugosci ok. 3000 mm. Przedtuzenia stotu z obydwu stron sg wykonane z zeliwa ii sg zupetnie
ptynnie zintegrowane ze stotem maszyny. Z przodu prace utatwia stabilna, rozsuwana podpora robocza. Obrébka duzych elementow
nie nastrecza trudnosci. Jezeli wybierzesz st6t przesuwny, to potrzebne bedzie tylko przedtuzenie stotu z prawej strony. Rozsuwana

powierzchnia robocza bedzie wtedy odpowiednio skrécona do 2100 mm.

Doposazany opcjonalnie ogranicznik jest bardzo pomocny podczas frezowania wgtebnego. Dzieki temu te prace moga by¢ wykonywa-
ne precyzyjnie i bezpiecznie. Ten osprzet mozna montowac zaréwno na prawym, jak i na lewym przedtuzeniu stotu. Punkt wejScia lub
wyjscia mozna ustali¢ prosto, precyzyjnie i ustawi¢ z precyzyjng doktadnoscia. Jezeli ta opcja na razie nie jest potrzebna, mozna ztozy¢
ogranicznik bezproblemowo pod przedtuzeniem stotu. Ogranicznik do frezowania wgtebnego mozna skonfigurowaé we wszystkich

maszynach z przedtuzeniem stotu.

Poszerzenia stotu T14 T29

Podparcie przedmiotu obrabianego wysuwane z przodu, 1700 mm T1430 T2930
Obustronne przedtuzenie stotu, rozsuwane podparcie przedmiotu obrabianego 3000 mm  T1431 T2931
Przedtuzenie stotu z prawej strony, rozsuwane podparcie przedmiotu obrabianego 2100 mm T1432 T2932
Ogranicznik do frezowania wgtebnego T1435 T2935

Obustronne przedtuzenie stotu | Txx31

Przedtuzenie stotu z prawej strony | Txx32

Ostona frezu

Ostona frezu to bardzo wazne urzadzenie ochronne przy frezowaniu z posuwem recznym. W poréwnaniu z ostong CPS, ostona Centrex
oferuje znacznie wiekszy komfort, przekonujac swojg doskonatg funkcjonalnoscia, atrakcyjnym designem i optymalnym dopasowa-
niem do korpusu przyktadnicy. Kilkoma ruchami i bez uzycia zadnych narzedzi mozna szybko i tatwo ustawi¢ wszystkie funkcje.
Specjalny ksztatt elementdéw dociskowych przy dobrej widocznosci obszaru roboczego gwarantuje precyzyjne prowadzenie obrabianych

przedmiotéw. Przy frezowaniu wgtebnym mozna tez wywieraé nacisk na obrabiany przedmiot.

Dilugo$¢ w mm T14 129
Ostona frezu CPS typu G5 Standard Standard
Ostona Centrex T1440 T2940

51-
e
i

-
Ostona frezu CPS typu G5 | Standard

Ostona Centrex | Txx40

System mocowania segmentow przyktadnicy

Segmenty przyktadnicy sa regularnie przesuwane, aby optymalnie dopasowac otwér w przyktadnicy do narzedzia. Jak czesto zdarza
Ci sie jednak zapomnie¢ o ich zaciSnieciu, co jest przyczyng uszkodzen? Opcjonalny system mocowania segmentéw przyktadnicy
gwarantuje tatwe i bezpieczne zacisniecie zaréwno standardowych, jak i integralnych przyktadnic frezarki. Segmenty przyktadnicy sa
zawsze bezpiecznie zamocowane sitg sprezyny, jedynie podczas ustawiania mozna zwolni¢ zacisk za pomoca fatwo dostepnych dZwi-

gni. Zupetnie bez elektryki czy pneumatyki.

Mocowanie segmentow przyktadnicy T14 T29
Pokretto gwiazdowe Standard Standard
AutoLock T1443 12943

%

2

1

AutolLock | Txx43

Zacisk pokrettem gwiazdowym | Standard
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Ograniczniki frezowania

Otwér w przyktadnicy powinien by¢ w miare mozliwosci zamkniety, W przypadku, gdy zdecydujesz sie na standardowg przyktadnice,
aby obrabiany element byt prawidtowo prowadzony wzdtuz ogra- opcjonalne szyny prowadzgce utatwiajg optymalne zamkniecie
nicznika frezowania. Owy cel mozna osiggna¢ dzieki sprawdzonej, otworu.

zintegrowanej przyktadnicy integralne;j.

Prety przyktadnicy wykonanej z aluminium z powtokg hard coat

mozna tatwo obréci¢ do pozycji docelowej, znéw odblokowag,

a takze zmieniac ich wysokoS¢. Kasety z pretami przyktadnicy

mozna fatwo wyjaé, aby umozliwi¢ prace z naktadka na otwor.

Linijki przyktadnicy T14 T29
Przyktadnice aluminiowe MARTIN z powtoka hard coat Standard Standard
Szyny prowadzace do przyktadnic MARTIN T1441 12941
Przyktadnica integralna T1442 12942

Przyktadnica integralna | Txx42

Linijki przyktadnicy MARTIN | Standard

Ramie do tatwiejszego zdejmowa-
nia ostony

Im czesciej pracujesz ogranicznikiem frezowania tukowego, tym Po wykonaniu kilku ruchow stot maszyny jest odstoniety, dzieki
wczesniej stang sie widoczne zalety tego osprzetu. czemu znajdzie sie miejsce, aby zamontowac niezbedna, specjal-
Jezeli musisz usunaé ostone z przyktadnicami ze stotu maszyny, ng ostone.

mechanizm odchylania bedzie stanowit nieoceniong pomoc.

Dzieki niemu mozna fatwo odblokowa¢ ostone ze stotu, uniesé ja

pokrettem i obréci¢ do pozycji spoczynkowe;.

T14 T29

Ramie do tatwiejszego zdejmowania ostony T1445 T2945

Ostony do frezowania tukowego

Kazda frezarka stotowa MARTIN jest dostarczana z ostong do frezowa- Jezeli czesto wykorzystywana jest ostona do frezowania tukowego,

nia tukowego CPS Tapoa. Ten dodatkowy osprzet zabezpieczajacy to by¢ moze potrzebujesz wiekszego komfortu i szerszych mozliwo-

i utatwiajgcy prace umozliwia szybkie i bezpieczne frezowanie ele- Sci ustawien. Wtedy najlepsza decyzjg jest zakupienie matrycy do
mentéw obrabianych w ksztatcie tuku, réwniez za pomoca zespotu frezowania tukowego AIGNER. Matryce do frezowania tukowego mozna
posuwowego. tatwo i szybko zamontowac i ustawi¢ na stole maszyny bez uzycia

narzedzi, a takze frezowac nig w lewq i prawag strone. Jest ona dostar-
czana zamiast standardowej ostony CPS Tapoa 08. Mozna pracowac
z pierScieniem prowadzgcym (opcja) lub ogranicznikiem frezowania

tukowego (opcja).

Ostona do frezowania lukowego T14 T29

CPS Tapoa 08 Standard Standard
MATRYCA DO FREZOWANIA LtUKOWEGO AIGNER T1452 12952
Ogranicznik do frezowania tukowego z trzpieniem frezarskim ¢ 30, 35 lub 40 mm ~ T1452_30 T2952_30

Ogranicznik frezowania tukowego z trzpieniem frezarskim ¢ 50 mm, 1 1/4” lub
11727

T1452_50 T2952_50

CPS Tapoa 08 | Standard
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Systemy wymiany trzpieni Trzpienie frezarskie SK40

Seryjny system szybkiej wymiany DornFix to idealne rozwigzanie dla System dziata catkowicie bez uzycia narzedzi i jest np. kompatybil- Sposrod licznych Srednic i dtugosSci mocowania wybierz ten trzpien, ktérego potrze-

wszystkich, ktdrzy chcg co jakis czas zmienié Srednice trzpienia. ny z centrami obrébczymi CNC czotowych producentdw. bujesz. Skontaktuj sie z nami, jezeli masz trudnosci ze znalezieniem odpowiednie-

Mozna bezproblemowo zatozyé odpowiednie narzedzia centrum go trzpienia.
Z kolei system szybkiej wymiany HSK to pierwszy wybér dla obrobkowego CNC bezposrednio na frezarke stotowa, przez co
. L h L ) . : . Trzpien frezarski SK 40 T14 T29

zaawansowanych uzytkownikow, ktorzy czesto wymieniajg cate ta droga maszyna zostaje odcigzona od wymagajgcych duzych

zespoly trzpienia i narzedzia. naktadéw, ciagtych prac frezarskich. @ 30 mm, dtugoS¢ mocowania 140 mm 12960 12960
@ 40 mm, dtugoS¢ mocowania 160 mm T2961 T2961
@ 40 mm, dtugoS¢ mocowania 200 mm T2962 T2962

System mocowania trzpienia frezarskiego T14 T29 Trzpier tulei zaciskowej 12963 12963

System szybkiej wymiany DornFix Standard Standard Tuleje zaciskowe do trzpieni T2963/1 T2963/1

HSK 85 PowerLock, kompatybilny np. z systemem PowerLock firmy Weinig ~ T1470_85 T2970_85 @ 1 1/4", dlugosé mocowania 140 mm T2964 12964

HSK 63 F, kompatybilny z centrami obrébczymi CNC wiodacych producentow T1470_63F T2970_63F @ 1 1/2", dtugoS¢ mocowania 160 mm T2965 T2965
@ 35 mm, dtugo$¢ mocowania 140 mm T2957 T2957
@ 50 mm, dtugo$¢é mocowania 160 mm T2967 12967
@ 50 mm, diugo$¢ mocowania 200 mm T2968 12968

System mocowania trzpienia frezarskiego SK40 | Standard System mocowania trzpienia frezarskiego HSK 63 F | Txx70_63F

| 5

-

System mocowania trzpienia frezarskiego HSK 85 PowerLock | Txx70_85 Trzpien tulei zaciskowej SK 40 | T2963
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Trzpienie frezarskie HSK 63

Sposrod licznych Srednic i dtugosSci mocowania wybierz ten trzpien, ktérego potrze-

bujesz. Skontaktuj sie z nami, jezeli masz trudno$ci ze znalezieniem odpowiednie-

go trzpienia.

Trzpien frezarski HSK 63F

@ 30 mm, dtugosé mocowania 80 mm

@ 30 mm, dtugosé mocowania 140 mm

@ 35 mm, dtugosé mocowania 140 mm

@ 40 mm, dtugos¢ mocowania 140 mm

g1 1/4", dtugoSé mocowania 140 mm

@ 11/2", dtugosé mocowania 160 mm

Trzpien tulei zaciskowej HSK 63F

Trzpienie frezarskie HSK 85

Sposrod licznych Srednic i dtugosci mocowania wybierz ten trzpien, ktérego potrze-

bujesz. Skontaktuj sie z nami, jezeli masz trudnosci ze znalezieniem odpowiednie-

go trzpienia.

Trzpien frezarski HSK 85 PowerLock

@ 30 mm, dtugosé mocowania 80 mm

@ 30 mm, dtugos¢ mocowania 140 mm

@ 35 mm, dtugo$é mocowania 140 mm

@ 40 mm, dtugo$¢ mocowania 140 mm

@ 1 1/4", dlugoS¢é mocowania 140 mm

@1 1/2", dlugoS¢é mocowania 160 mm

T14
T297_310
T297_320
T297_326
T297_330
T297_380
T297_390
T29630

T14

T2971
12972
T2972_326
T2973
T2978

T2979

System szybkiego mocowania ProLock

System szybkiego mocowania ProLock dla trzpienia frezarskiego zastepuje nakretke trzpienia i znacznie utatwia wymia-
ne narzedzia. W ten osprzet mozna doposazy¢ wszystkie trzpienie T29xx. W przypadku trzpieni HSK jest on dostarcza-

ny w komplecie.

T29 ProLock T14 729

T297_310 System szybkiego mocowania trzpienia frezarskiego T2969 T2969

T297_320 - -
T297_326
T297_330
T297_380
T297_390

129630

T29

T2971

12972

T2972_326
12973
12978
T2979 |

System szybkiego mocowania trzpienia frezarskiego | Txx69
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Stot przesuwny do frezowania otworow

Dla bezpiecznego i precyzyjnego przeprowadzania prac zwigzanych

z frezowaniem potaczen na czop prosty oferujemy dwa stoty przesuwne.

Mniejsze prace zwigzane z wykonywaniem potgczen na czop
prosty mozna fatwo wykonaé na porecznym, matym stole prze-

suwnym o skoku roboczym 570 mm. Sanie przesuwne nalezy

przy tym po prostu zamontowa¢ przed przyktadnicami frezowania.

Biegna one bez oporéw na wysokiej jakoSci tozyskach kulkowych.
Stot przesuwny jest wyposazony w przykfadnice ukosna (obraca-
na z obu stron do 45°) oraz mocne, szybkie w regulacji mocowa-
nie mimosrodowe z ptytkg dociskowa.

Wiekszy stot jest przystosowany réwniez do ciezkiej obrobki,
typowej np. przy produkcji okien i drzwi. Solidny stét daje duzg

i bezpieczna powierzchnie oparcia i mozna go obracaé w obu

kierunkach do 45°, a przykladnice mozna obraca¢ nawet do 65°.

Stoly przesuwne

Stét przesuwny do wykonania matych czopow i wpustow

W ten sposéb mozna bezpiecznie mocowac i obrabia¢ nawet
ukosnie przyciete elementy, jak np. przy produkcji niestandardo-
wych okien.

Stét przesuwny ma duzy skok wynoszgcy 1400 mm, dzieki czemu
mozliwa jest bezpieczna obrébka nawet duzych elementéw. Osto-

na ochronna tatwo miesci narzedzia do @ 350 mm.

Jezeli stot przesuwny nie jest potrzebny, tworzy on doskonate
przedtuzenie stotu z lewej strony, poniewaz mozna go opusci¢ do
poziomu stotu maszynowego. Listwe prowadzgcg mozna przesu-

na¢ po prostu do tytu, przebudowujac ja na maszyne z obstuga od

Stot przesuwny do wiekszych potgczen stolarskich

frontu.
T14 T29
T1485 T2985
T1480 T2980

Lekki stot przesuwny | Txx85

Ciezszy stot przesuwny Txx80
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Frezarka ze statym (nieuchylnym) wrzecionem T14 | Frezarka ze statym (nieuchylnym) wrzecionem T29 Fix | Frezarka z uchylnym wrzecionem T29 Flex

Statyw | Zespoty posuwowe

Dla efektywniejszej i bezpiecznej pracy przy frezarce stotowej zalecamy zastosowanie zespotu
posuwowego. Szybko i wygodnie transportuje on element obrabiany wzdtuz narzedzia. Aby zamonto-
wac klasyczny statyw we frezarce, zalecamy zastosowanie odpowiedniego wspornika montazowego

montowanego z lewej strony do stotu maszyny.

Ten statyw jest wyjatkowo komfortowy przez to, ze mozna go tatwo odchyli¢ i ustawi¢ dzieki systemo-
wi MemoLock. Oznacza to, ze po odchyleniu, np. w celu wymiany narzedzia, posuw blokuje sie znéw
doktadnie w pozycji wyjsciowej. Ustawienie wysokosci dzieki cyfrowemu wskaZnikowi wysokosci
odbywa sie bardzo precyzyjnie. Jest tez szybkie i wygodne, a operator nie musi opuszczaé swojego
normalnego stanowiska pracy. Duze dzwignie blokujace gwarantuja szybkie i tatwe mocowanie

statywu.

Zaletg wydajnego zespotu posuwowego Variomatic jest bezstopniowa regulacja predkosci i fatwe
przezbrajanie z pracy poziomej na pionowa. Cechg tego mechanizmu posuwu jest tez mozliwosé
przetaczania miedzy praca w lewo/prawo oraz naprzod/wstecz. Wersja 3N jest wyposazona w 3

rolki, a wersja 4N w 4 rolki. Te zespoty posuwowe doskonale pasujg do komfortowego statywu.

Statyw | Zespoly posuwowe T14 T29
Zeliwny wspornik do montazu statywu T1490 T2990
Komfortowy statyw T1491 71491
Zespot posuwowy Variomatic 3N T1492_400 T1492_400
Zespot posuwowy Variomatic 4N T1493_400 T1493_400

Zeliwny wspornik | Txx90

Posuw Variomatic 4N na komfortowym statywie | T1493_400 + T1491
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Zespoty posuwowe dla suportu posuwu MARTIN

Opisane tutaj opcje sa dostepne wytgcznie dla maszyny T29 w pota-

czeniu z opcjg T2915, czyli suportem posuwu.

Mozna wybraé miedzy 3- a 4-rolkowym posuwem Variomatic,
ktérego predkosc jest regulowana bezstopniowo podczas pracy.
Obydwa zespoty posuwu mozna szybko i tatwo przestawi¢ z docisku
pionowego na poziomy. Te mechanizmy posuwu sg doskonatym uzu-

petnieniem suportu posuwu MARTIN.

Zespoty posuwowe dla suportu posuwu MARTIN

Zesp6t posuwowy Variomatic 3N, posuw 3-rolkowy, regulowany bezstopniowo mechanicznie w zakresie 3-17 m/min T2922_400

Dla obydwu mozna wybrac¢ regulowang elektronicznie predkoS¢ posu-
wu. Nastepnie wszystkie parametry dotyczace transportu materiatu sg
wprowadzane bezposrednio w sterowaniu. Zakres regulacji predkosci

posuwu od 2 do 24 m/min.

T29

Zespot posuwowy Variomatic 4N, posuw 4-rolkowy, regulowany bezstopniowo mechanicznie w zakresie 3-17 m/min T2923_400

Regulowana elektronicznie predkoS¢ posuwu

T2996

Posuw Variomatic 4N na suporcie posuwu | T2923_400 + T2915

Posuw Variomatic 4N, regulowany elektronicznie | T2923_400 + T2996 + T2915
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T29 Frezarka stotowa

T14 Frezarka stotowa
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T29 z2T2980 | Rzut gérny

T14 2 T1480 | Rzut gorny
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T14 | Rzut boczny
T14 | Rzut gérny

Maszyny otrzymaty certyfikat DGUV ,test pytu drzewnego” zgodnie z normg DGUV 209-044 / BGI 739-1.

Wszystkie wymiary w milimetrach Wyprodukowano w Niemczech.

Wymiary i dane techniczne podlegaja udoskonaleniom technicznym i moga ulec zmianie bez uprzedniego powiadomienia. llustracje moga sie rézni¢ od

oryginatu. Wiazace cechy techniczne oraz wyposazenie znajdujg sie na obowigzujgcym cenniku.






Otto Martin Maschinenbau GmbH & Co. KG Langenberger Str. 6, 87724 Ottobeuren/Germany T +49 (0) 8332 911-0
Otto Martin Polska Sp. z 0.0. Druskienicka 8/10, 60-476 Poznan/Polska, T +48 (0) 616 247 690

Odwiedz nas:
Strona internetowa Facebook Instagram YouTube
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Skontaktuj sie z nami:

+49 (0) 8332911-0
sales@martin.info

MARTIN

sales@martin.info
biuro@martin-polska.com
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