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Gladkie
rezultaty stworzone
z szorstkiej iluzji!



Tak gtadki moze byc¢ rezultat Twojej pracy.

Aby doktadnie wyréwnac lite drewno do okreSlonego kata, potrzebna jest
niezawodna strugarka-wyréwniarka. Jezeli w drugim etapie element ma
uzyskac okreslong szerokos¢ lub grubosé, trzeba uzyé nowoczesnej strugarki-

grubosciowki. Rezultat: doskonata, gtadka, czysta i aksamitna powierzchnia.

Strugarki MARTIN obok wysokiej jakoSci wyposazenia podstawowego moga by¢
uzupetniane o liczne przydatne opcje - niektore z nich nawet opatentowaliSmy.
Oprécz tego mamy w ofercie rowniez maszyny kombinowane, taczace w sobie

cechy réznych typéw maszyn.

Utworz swoja strugarke MARTIN odpowiednio do Twoich indywidualnych
potrzeb w naszym indywidualnym konfiguratorze internetowym
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Rysunki wymiarowe (5]0]

MARTIN.
Made in Germany.

Maszyny MARTIN sg produkowane juz od ponad 100 lat w naszych
zaktadzie w Niemczech. Wykorzystujemy wytgcznie wysokiej jakoSci
materiaty i elementy. Wszystkie decydujgce komponenty maszyn
MARTIN sg produkowane w naszych wtasnych, nowoczesnych
zaktadach produkcyjnych w Ottobeuren przez wyksztatconych,
wykwalifikowanych pracownikéw. Kazda strugarka MARTIN opuszcza
nasz zaktad dopiero po surowej kontroli jakosci. Ponadto dzieki
naszym renomowanym, markowym poddostawcom mozemy
zagwarantowac wysokg elastycznosé produkcji. Tym samym
doskonale dopasowujemy sie do aktualnych wymagan i zapewniamy
pierwszorzedna jakos¢ wszystkich kupowanych komponentow.

106

Arcydziela powstale

Przekonaj sie sam!

dziXki stuletniemu doXwiadczeniu
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Y
Maksymalna elastycznoS¢ w najmniejszej przestrzeni Sita spokoju
Kombinowana strugarka-wyrowniarka-grubosciowka. Strugarka-grubosciowka dla maksymalnej precyzji.
Kompromis dla wszystkich, ktorzy nie lubig kompromiséw. Wielkg zaletg T32 jest jego kompaktowa T45 osiaga doskonate rezultaty - szybko, cicho i z duzg moca. Jest to strugarka-grubosciowka umoz-
budowa, ktéra jednoczesnie oferuje wyjatkowa uniwersalnosé. W ciagu kilku sekund mozna jg liwiajaca wydajng i precyzyjng obrobke powierzchni. Dzieki sterownikowi tatwemu w obstudze moz-
przestawi¢ z wyréwniarki na grubosciowke lub odwrotnie. Dzieki temu nawet w matych warsztatach liwe jest struganie nawet na gltebokos¢ 12 mm, ale takze bezproblemowa realizacja nawet najdrob-
spetnia ona wymagania stawiane duzym strugarkom. niejszych prac strugarskich do 1,5 grubosci resztkowej. Dzieki tym cechom T45 idealnie nadaje sie,

aby uzyska¢ doskonale strugane powierzchnie.
Juz z wyposazeniem seryjnym dzieki mocnemu silnikowi 5,5 kW ta praktyczna maszyna oferuje wiele
opcji, ktérych nie powstydzitaby sie wieksza maszyna. Wrzeciono pity z litej stali TERSA i opcjonalny Przy zastosowaniu r6znego osprzetu maszyna doskonale dopasowuije sie do Twoich wymagan,

naped 7,5 kW dla specjalnych wyzwan to tylko dwie cechy, dzieki ktérym warto zapoznac¢ sie z rodzing niewazne, czy przywiazujesz wieksza wage do wydajnosci, czy tez do precyzji wykonywanych prac.

strugarek MARTIN. Solidna konstrukcja ,Made in Germany” nawet w tej kompaktowej maszynie gwa- Maszyne te mozna optymalnie dopasowaé nawet do specjalnych wymagan towarzyszacych obrébce
rantuje trwata i precyzyjna wydajnosc. Skonfiguruj tworzyw sztucznych. W kazdej konfiguracji daje ona réwno strugane powierzchnie, i jest szybka i ta- Skonfiguruj

swojg T32 twa w obstudze. Bedzie solidnym i trwatym elementem wyposazenia Twojego warsztatu. swojg T45



6|7

Strugarka-grubosciowka T45 Contour

T45 Contour

Struganie grubosciowe czy profilowanie?

Doskonata maszyna dla obydwu zastosowan.

Dzieki zdolnosci profilowania T45 Contour zajmuje szczegblng pozycje wsrod strugarek-gruboscio-
wek. Obok wszystkich mozliwosci, w ktore jest wyposazona klasyczna strugarka-grubosciéwka ma
ona tez cechy petnowartoSciowej maszyny profilujacej.

Wymiana nozy profilowych jest prawie tak tatwa, jak zaktadanie nozy TERSA. Seryjna linijka uta-
twia doktadne pozycjonowanie nozy, dzieki czemu mozna wykonywaé nawet profile o szerokosci

630 mm, w doskonatej jakoSci.

T45 Contour wystepuje w dwéch wariantach réznigcych sie mozliwg do uzyskania gtebokoscig profi-
lu. Ponadto wat noza dostepny jest z dwoma lub czterema uchwytami dla nozy formierskich z tylnym

uzebieniem. W przypadku wszystkich wersji mozesz oczekiwaé doskonatych rezultatow.

Skonfiguruj
swojg T45
Contour.

154

Strugarka-wyréwniarka T54

Doskonate rezultaty pod kazdym katem.

Strugarka-grubosciowka pozwalajgca uzyskac optymalne podtoza.

T54 to strugarka-wyréwniarka wykonujaca w prosty spos6b dwa skomplikowane zadania. Z jednej
strony perfekcyjnie wyréwnuje ona obrabiane przedmioty, a z drugiej strony umozliwia szybkie i ta-
twe wykonanie skoSnych krawedzi.

Lekko prowadzgca sie linijka wyréwnujaca ze zintegrowana linijkg pomocnicza umozliwiajg szybka
i precyzyjng prace. Prowadzony na tozyskach kulkowych ogranicznik wyréwnujacy przesuwa sie lek-
ko i bez przekrzywiania sie ha utwardzonych szynach - po latach precyzja jest taka sama, jak pierw-
szego dnia! Mozliwe jest réwniez bezproblemowe struganie skoséw - dzieki przyjaznej uzytkowniko-
wi regulacji jedna reka w zakresie katéw miedzy 90° a 45°. Tylko doskonate przygotowanie pozwala

uzyskac znakomite rezultaty.

Skonfiguruj
swojg T54
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Poréwnanie danych technicznych strugarek.

Dane 132 T45
techniczne

Moc silnika 5,5 kW 5,5 KW

opcjonalnie 7,5 kKW 7,5 kW | 11,0 kW
PredkoS¢ obrotowa watu nozowego 5000 obr./min 5000 obr./min
opcjonalnie 6000 obr./min 6000 obr./min

Wat nozowy TERSA 4 TERSA z4

opcjonalnie Xplane Xplane

Srednica watu nozowego 120 mm 125 mm

Wysokos¢ strugania 3-250 mm 2,8-300 mm
opcjonalnie 1,5-300 mm
Szerokos¢ strugania 530 mm 630 mm

Gtebokos¢ strugania maks. 8 mm maks. 12 mm
Sterownik bez sterowania 1-osiowego
Posuw 6 | 12 m/min 6 | 12 m/min
opcjonalnie bezstopniowo 5-20 m/min bezstopniowo 5-25 m/min

Gtebokos¢ profilu

Przytgcze wyciggu

140 mm

160 mm

Masa

ok. 1000 kg

ok. 1200 - 1400 kg

Wymiary i dane techniczne podlegaja udoskonaleniom technicznym i moga ulec zmianie bez uprzedniego powiadomienia. llustracje moga sie rézni¢ od oryginatu.

Wiazace cechy techniczne oraz wyposazenie znajdujg sie na obowiazujacym cenniku.

T45 Contour®

T45 Contour?®

54
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Kombinowana strugarka-wyréwniarka/grubosciowka T32

Prosta, solidna, uniwersalna -
taka wtasnie jest T32.

Nie trzeba rezygnowac z wysokiej jakoSci technologii - nawet, gdy dostepna jest mata
ilos¢ miejsca. Kombinowana strugarka T32 zapewnia najlepsze wyniki jako wyréwniarka

i grubosciéwka - na najmniejszej przestrzeni.

Ta kompaktowa maszyna dzieki solidnym stotom maszynowym z zeliwa szarego
i wydajnemu posuwowi gwarantuje doskonate rezultaty pracy - juz od pierwszego dnia.
Dzieki porecznosci i ergonomicznej obstudze mozna zoptymalizowaé procesy robocze

i ograniczy¢ nakfady na przezbrajanie.

| tak na przykfad przezbrajanie z trybu wyréwniarki na grubosciéwke i odwrotnie zajmuje
tylko kilka sekund. Opcjonalnie dostepne jest wspomaganie elektryczne utatwiajgce
rozktadanie i sktadanie stotow maszyny. Maksymalny komfort juz w wersji standardo-
wej oferuje wspomagana silnikiem regulacja wysokosci stotu grubos$ciowki z cyfrowg
podziatka.

Obrabiane przedmioty sa transportowane przez maszyne z predkoscig 6 lub 12 m/min.
Alternatywnie dostepny jest réwniez posuw bezstopniowy wspétpracujacy z grubosciow-
ka. Obrabiane elementy sg transportowane od strony podawczej za pomoca stalowego
watu ze spiralg, a po stronie odbiorczej przez gumowy watek.

O el

[=].

Skonfiguruj
swojg T32

T32 z osprzetem

T3201 | Moc napedu 7,5 kW

T3203/3 | Petnostalowy wat stalowy Xplane

T3232 | Regulowana bezstopniowo predkosé posuwu 5 - 20 m/min
T3241 | Elektrycznie sterowane sktadanie w gore i w dot

T3262 | Zabezpieczenie SUVAmatic

Solide gefuhrter
Flgeanschlag

_-He'.

Praca jako wyrowniarka czy grubosciowka?
Przetgczanie miedzy trybem wyréwniarki a grubo-
Sciowki trwa jedynie kilka sekund. Gwarantuje to
ograniczenie czaséw przezbrajania do minimum oraz
sprawng prace hawet na ograniczonej przestrzeni.
Na zyczenie stoty mozna obracac nawet ze wspoma-
ganiem przez silnik elektryczny.

Wszystkie elementy obstugowe znajdujg sie w fatwo
dostepnych i przejrzyScie rozmieszczonych miej-
scach, na panelu sterowania, ktory jest ergonomicz-

nie utozony pod wygodnym katem.

Einfaches Aufklappen
der Tische

Szybka zmiana grubosci -

zZmienny posuw.

Juz w standardzie mozna ustawiaé
wymiar strugarki-grubosciéwki w sposob
wspomagany silnikiem elektrycznym
wedtug cyfrowego wskaznika.

Na zyczenie mozna ustawié posuw bez-
stopniowo miedzy 5 a 20 m/min,

w standardzie dostepne sg dwie predko-

Sci 6112 m/min.
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-
Podzigtka ograTﬁcznik'a | !tandard

taczenie i fazowanie
bez trudnosci.

Plynnie przesuwany ogranicznik maszyny T32 mozna
fatwo i precyzyjnie przestawia¢ na dowolny kgt miedzy
90° a 45°. Zintegrowany ogranicznik pomocniczy utatwia
bezpieczng obrébke waskich elementow.

Duza liczba
opcji dla wydajnego strugania.

Wat nozowy TERSA | Standard Wat Xplane | T3206/3-a

Wat nozowy TERSA. Wat Xplane.

Wat nozowy z masywnej stali wyposazony w 4 noze zapewnia Fascynujaca jakos¢ powierzchni nawet w przypadku trudnych
najlepsza jakos¢ powierzchni. Dzieki celowemu uzyciu nozy gatunkow drewna: 3-rzedowy wat nozowy strugarki MARTIN juz

Slepych mozna tatwo przestawia¢ maszyne miedzy wyposazeniem w biegu jatowym charakteryzuje sie niezwykle spokojng praca.
Z4 i Z2. Wymiana noza trwa sekundy, przy czym dostepne sg Gdy wat zacznie prace, wrazenie to jeszcze sie wzmacnia -
cztery ich rodzaje. gdyz dziata on niezwykle cicho. Kolejna zaleta: Nawet w przy-

padku najwiekszych grubosci strugania zapotrzebowanie mocy

silnika jest niezwykle mate.

Rozktadanie i sktadanie stotow.

Rozkfadanie stotow jest szybkie
i tatwe dzieki wspomaganiu spre-
zynowemu - a na zyczenie nawet

elektrycznemu. Odciag jest zawsze

podtgczony, co pozwala zaoszcze-

dzi¢ na czasach przezbrajania. ‘_ 1

Elektryczne rozktadanie stotéw T3241-a



132
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Kombinowana strugarka-wyréwniarka/grubosciowka T32

Obstuga

Elementy obstugowe T32 sa tatwo dostepne i transparentnie rozmieszczone z przodu maszyny.
Niezaleznie, czy uzywana jest funkcja wyrownania czy grubosciowki: wszystkie elementy obstugowe

sg zawsze tatwo dostepne.

Seryjna regulacja wysokosci z silnikiem w potgczeniu z czytelnym wskaznikiem cyfrowym wysokosci

strugania znacznie przy$piesza prace. Podziatka o doktadnosci 0,1 mm gwarantuje precyzje.

Obstuga T32

Pulpit sterowniczy w korpusie maszyny jest ustawiony ukosnie, co poprawia ergonomie Standard

Pulpit sterowniczy

Waty nozowe

T32 mozna doskonale dostosowaé do zadan, dobierajac odpo-
wiednie waty nozowe. Dzieki seryjnemu watowi z masywnej stali
ZA-TERSA z osadzonymi ksztattowo gniazdami nozy mozliwe jest
optymalne struganie wszystkich powierzchni. Wymiana noza trwa
jedynie kilka sekund. Noze obrotowe TERSA sg dostepne w roz-
nych jakosciach i geometriach. Dla kazdego zadania dostepny

jest odpowiedni noz.

Waty nozowe

Wat ze stali masywnej TERSA Z4

Nowoczesng alternatywa jest wat nozowy Xplane z trzema utozo-
nymi spiralnie rzedami zebdw z weglikow spiekanych.

Zwtaszcza w przypadku drewna sekatego wat gwarantuje uzyska-
nie zadziwiajaco gtadkiej powierzchni, jednoczesnie ograniczajac
emisje hatasu przez maszyne do niesamowicie niskich wartosci.
Trwato$¢ nozy z weglikdw spiekanych jest ok. 20 razy wieksza niz
nozy ze stali szybkotnacej, co pozwala znaczaco ograniczy¢ koszty
eksploatacyjne.

Waly nozowe Xplane zamiast seryjnej predkosci obrotowej wyno-
szgcej 5000 obr./min dostarczane sg z predkoscia 6000 obr./
min.

132

T3204 | Standard

Wat ze stali masywnej Xplane z 3 spiralnymi rzedami nozy

T3206/3

Zestaw konserwacyjny Xplane

T4509/5

Wat nozowy TERSA | Standard

TT—

=

Wat nozowy Xplane | T3206/3
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Kombinowana strugarka-wyréwniarka/grubosciowka T32

Ostony ochronne

Ogranicznik jest utozony precyzyjnie i rowno na powierzchni stotu. Pomocniczy ogranicznik pomocni-
czy jest juz zintegrowany w przyktadnicy. W ten sposéb mozna prowadzi¢ nawet mate,

waskie przedmioty obrabiane na stole maszyny T32.

Maszyna jest seryjnie wyposazona w ostone tukowa, bezpiecznie ostaniajgcg wat nozowy.

Aby utatwi¢ przenoszenie, mozna ztozy¢ ostone réwniez w sposoéb dzielony.

Niewazne, czy wyréwnujemy, czy taczymy: Nowoczesna opcjonalna ostona tukowa SUVA nad watem
nozowym gwarantuje maksimum komfortu i bezpieczefnstwa. Spetnia ona role szybkiego w obstudze

i bezpiecznego urzgdzenia ochronnego, ktére sprawdzito sie w praktyce.

T32
Ogranicznik AIGNER ze zintegrowanym ogranicznikiem pomocniczym Standard
Ostona ochronna CPS T3260 | Standard
Ostona ochronna Suvamatic 13262

Ostona ochronna AIGNER | Standard

Ostona tukowa CPS | Standard

Ostona tukowa Suvamatic | T3262

Nasza sita

Standardowa moc napedu T32 wynosi 5,5 kW.

kW (KM) 132
5,5 (7,5) 73200 | Standard
7,5 (10) 13201

Systemy stotow

Stoty maszyny T32 sg gfadko strugane, co przy obrobce mokrego drewna gwarantuje niewatpliwe
korzysci.

Aby przestawi¢ maszyne z trybu wyréwniarki na grubosciéwke, nalezy zwolni¢ blokade stotéw strugarki
i obrocic¢ je z pomoca sprezyny. Przypadkowe sktadanie jest przy tym catkowicie niemozliwe.

Teraz nalezy jeszcze zamknaé ostone watu nozowego i przygotowac sie do strugania grubosciowego.

Odciag pozostaje stale podigczony i nie ma potrzeby jego przektadania. Aby przezbraja¢ maszyne
miedzy gruboscidwka a wyréwniarka, nalezy przy zatrzymanej maszynie otworzy¢ ostone watu nozo-
wego, zwolni¢ blokade stotu, obréci¢ stoty do poziomu i zablokowaé - i juz maszyna jest gotowa do

wyréwnywania.

Jeszcze wygodniejsze jest rozktadanie i sktadanie stotow strugarki z opcjonalnym wspomaganiem

z napedem. Mozna wtedy otwiera¢ lub zamykac stoty prostym nacisnieciem przycisku.

Systemy stotow T32
Wspomagane sprezynowo rozktadanie i skladanie stotow strugarki T3240 | Standard
L

Elektryczne rozktadanie i sktadanie stotow strugarki 13241

T32 gotowa do wyréwnywania

T32 gotowa do strugania grubosciowego
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Posuw - transport materiatu ! !

Podczas strugania mozna przetacza¢ miedzy standardowymi predkosciami posuwu 6 i 12 m/min. T
Predkos¢ posuwu mozna dopasowac jeszcze doktadniej, korzystajgc z opcjonalnej, bezstopniowe;j . | 4
regulacji posuwu. Opcja ta umozliwia zmienny posuw miedzy 5 a 20 m/min. Seryjnie T32 jest wypo-

sazona w stalowy wat podajacy ze spiralnym uzebieniem i gumowy wat Sciggajgcy.

Posuw T32

Posuw przetaczany 6 | 12 m/min T3220 | Standard
Regulowana bezstopniowo predkos¢ posuwu 5-20 m/min 13221

Spiralny wat podajgcy T3216 | Standard

T32 z przetagczanym posuwem | Standard Bezstopniowa regulacja posuwu | T3221

pre—

Spiralny wat podajacy | Standard
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Ten sterownik oszczedza czas.
Seryjny, przejrzysty i intuicyjny sterownik
T45 odczuwalnie przySpiesza obstuge
maszyny. Elektronika miesci 99 para-

metroéw strugania, a pod programem ,0”

mozna zapisa¢ dowolnie konfigurowalny

wymiar kroku.
Szybka i cicha do precyzyjnego strugania.

Strugarka-grubosciowka T45 stwarza idealne warunki dla nowoczesnej produkgji: Y
Zapewnia réwno strugane powierzchnie, jest szybka i tatwa w obstudze, a przy tym elektroniczny

pracuje niezwykle cicho.

Seryjny sterownik elektroniczny dzieki mozliwosci zapisania 99 parametréw strugania tak
bardzo utatwia ustawienie wysokosci strugania, ze juz pierwszy przedmiot idealnie pasuje
do maszyny. Naturalnie st6t gruboSciowki mozna przesuwaé zwyklym nacisnieciem przyci-
sku lub taktowaé go w gore w krokach co 0,1 mm. Elementy sterujace regulacja posuwu

rowniez sa w zasiegu reki.

Ciezki, thumiagcy drgania kompozytowy korpus wraz z watem nozowym na wysokiej jakosci
tozyskach gwarantuje uzyskanie doskonatych powierzchni. Dzieki thumigcej dzwiek kon-
strukcji juz w wersji standardowej maszyna jest bardzo cicha. Jezeli wybierzesz spiralny

wat nozowy Xplane, maszyna bedzie niemal niestyszalna.

Przesuwany obrabiany przedmiot napedzany przez walce posuwowe i przytrzymywany Ciezki, ttumiacy drgania

korpus kompozytowy

o)

przez belki dociskowe przekazuje duze sity posuwu i nacisku na stét maszyny. Sg one
bezpiecznie przejmowane przez cztery wrzeciona nosne stotu, podczas gdy dwie duze
prowadnice pryzmatyczne odprowadzajg sity posuwu na solidny korpus. To wymagaijace,
ale inteligentne rozwigzanie to wszystko, czego trzeba, aby stale produkowa¢ doskonale

obrobione przedmioty. 1

Cztery solidne
wrzeciona podporowe

Dzieki szerokiej ofercie osprzetu mozesz dopasowaé maszyne idealnie do swoich potrzeb.
Niewazne, czy pracujesz z duzymi, ciezkimi przekrojami, matymi, drobnymi obrabianymi
przedmiotami lub bardzo specjalnymi materiatami, jak np. tworzywami sztucznymi -

T45 mozna zawsze doskonale skonfigurowaé.

T45 z osprzetem

T4506/3 | Wat nozowy Xplane

T4501 | Moc napedu 7,5 kW

T4510 | Bezstopniowy posuw 5-25 m/min

T4518 | 2. Gumowy watek odbierajgcy

T4522 | Przedtuzenie stotu grubosciowki 1200 mm

Skonfiguruj
swojg T45

T4531 | Pompa centralnego smarowania




clowka T45

Wymiana noza - dzieki TERSA
trwa tylko kilka sekund.

Dzieki watowi z masywnej stali TERSA z osadzonymi

ksztattowo gniazdami nozy mozliwe jest optymalne struganie

wszystkich powierzchni. Wymiana noza trwa jedynie kilka
sekund. N6z obrotowy TERSA dostepny jest w réznych
jakosciach, dzieki ktorym mozna go dobra¢ odpowiednio
do kazdego zadania. Oprécz tego mozna uzywaé réwniez
standardowego watu Z4 jako wat nozowy Z2, stosujac dwa

noze Slepe.

Xplane - przysztosc
dostepna juz teraz.

3-rzedowy wat nozowy strugarki pracuje ruchem skoSnym,
co jest rzadkoscig na rynku. Zwtaszcza w przypadku
trudnych gatunkéw drewna pozwala to uzyskac wyjgtkowo
gtadka powierzchnie. Dzigki nietypowej konstrukgji juz
podczas pracy jatowej wrazenie robi jego nadzwyczaj cicha
praca. Nawet najwieksze grubosci strugania wymagajg
jedynie niewielkiej mocy silnika - najwyzszy poziom wydaj-
nosci.

4

Wat nozowy TERSA Z4 | Standard

Cienka deska - strugana,
nie wiercona.

MARTIN jest chyba jedynym producentem na Swiecie,
ktéry potrafi struga¢ drewno, a takze tworzywa sztuczne,
do pozostatej grubosci 1,5 mm. W szczegblnosci impo-
nujgca jest odporno$¢ na uderzenia w strefie wejSciowej

i wyjSciowej. Opcja ta zostata opracowana na potrzeby
obrébki tworzyw sztucznych, ale jest tez ceniona przez
wszystkich, ktérzy chca obrabiaé najdelikatniejsze po-
wierzchnie drewniane. Obok specjalistow, np. konstrukto-
réw narzedzi i modelarzy, s to takze stolarze o wyjgtkowo
wysokich wymaganiach.
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Rzadzi wsrod profesjonalistow.

Wszystkie elementy obstugowe maszyny T45 sa rozmieszczone
centralnie w przejrzysty i jasny sposéb. Maszyna tagodnie rusza

po nacisnieciu przycisku Start. Jedno nacisniecie przycisku Stop
wystarczy, aby elektrycznie wyhamowac wat nozowy - nie powodujgc
zuzycia. Elementy sterujace regulacja posuwu réwniez sa w zasiegu
reki. Seryjnie mozliwa jest praca z dwoma predkosciami, 6 i 12 m/

min lub opcjonalnie, z bezstopniowa regulacja.

Seryjny sterownik elektroniczny dzieki mozliwosci zapisania 99 pa-
rametréw tak bardzo utatwia ustawienie wysokosci strugania,
ze juz pierwszy przedmiot idealnie pasuje do maszyny.

Naturalnie stét grubosciéwki mozna przesuwaé zwyktym nacisnie-

ciem przycisku lub taktowaé go w gére w krokach co 0,1 mm.

Doskonata podstawa dla

idealnych rezultatow.
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Solidny i stabilny -
kompozytowy korpus.

Korpus maszyny T45 MARTIN jest stabilng, gruboscienng
konstrukcjg kompozytowa, ktéra jest unikalnym i doskonatym
wyrobem firmy MARTIN. Otto Martin wynalazt te konstrukcje juz w
latach dwudziestych XX wieku i zastrzegt dla niej wzor uzytkowy.

Dzisiaj, po 100 latach ciggtych udoskonalen, firma MARTIN nadal
korzysta z tej prostej w swojej genialnosci zasady budowy korpu-
sow. Dzieki inteligentnemu potgczeniu dwoch materiatéw -

stali i betonu, powstaje wysokiej jakosci korpus, ktéry nie ma
sobie rownych pod wzgledem stabilnosci, ttumienia drgan i
sztywnosSci. Drgania wystepujgce we wszystkich strugarkach gru-
bosSciowych sg ttumione wielokrotnie lepiej niz przy konstrukcjach

spawanych.

Jedyna w swoim
rodzaju konstrukcja
korpusu kompozytowego
MARTIN oznacza
niezrownana stabilnose.
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145

Strugarka-grubosciowka staje sie maszyna profilujgca. T45 Contour oferuje jedyne

w swoim rodzaju rozwigzania dla bezpiecznego strugania i profilowania powierzchni ma-
teriatéw przesuwanych w spos6b ciggly. Dostepne w handlu noze z zgbkowanym grzbie-
tem mozna szybko i tatwo zatozy¢ do rowkoéw nozy profilowych. Noze sg montowane

w spos6b promieniowy, a seryjna linijka do regulacji nozy znacznie utatwia przezbrajanie.

Mozliwe jest wowczas szybkie, proste i powtarzalne profilowanie do 630 mm szerokoSci

i 25 mm gtebokosci.

T45 Contour daje nieograniczone mozliwosci wytwarzania produktéw. Niewazne, czy np.
chcemy szybko i prosto wyprofilowac listwy wypetniajace, czy tez ,wystruga
deski tarasowe tylko w jednym cyklu roboczym: T45 Contour znacznie poszerza oferte

Twojego przedsiebiorstwa.

Skonfiguruj
swojg T45

T45 Contour® z osprzetem

T4503

| Moc napedu 11 kW

ontour

Profilowanie i struganie na catej szerokosci.

Profilowanie na petna
gtebokosé do 25 mm

¢” rowkowane

T4505/4 | Wat nozowy CONTOUR

T4511

| Bezstopniowy posuw 2-12 m/min

T4518

| 2. Gumowy watek odbierajgcy

T4522

| Przedtuzenie stotu grubosciowki 1200 mm

T4541

| Drugi grzebien prowadzacy

Zachowaj uniwersalnosé.

0gdlnie grubosciéwka najlepiej sprawdza sie
w jednym zdaniu: grubosciowym struganiu
przedmiotéw. Z kolei z T45 Contour MARTIN
oferuje maszyne, ktéra oprécz strugania
grubosciowego moze tez profilowaé catg

powierzchnie.

Co to oznacza: Za pomocg tej maszyny mozna
tworzy¢ profilowane powierzchnie siedzisk,
rowkowane deski tarasowe, watki i wiele
innych przydatnych elementéw. Te mozliwosci
az proszg sie, aby je wykorzystac!

Stabilne, wspotbiezne
przedtuzenie stotu




rugarka-grubosciowka T45 Contour

Pokaz sie w korzystnym profilu.

To jest tak proste, jak wyglada: profilowanie strugarka-grubo-
Scidwka. Noze profilujgce, ktére mozna wykonaé w kazdej szli-
fierce narzedzi, s montowane promieniowo na wale nozowym,
wyrownywane za pomocg dostarczonej seryjnie linijki i dokreca-
ne. Teraz trzeba juz tylko ustalié, jak przedmiot ma by¢ przesu-
wany na stole maszyny. Dzieki odpowiednim skalom pomiaro-
wym na stole i linijce proces ten trwa tylko kilka chwil.

Tak tatwo mozna stworzy¢ za pomoca T45 Contour nieograniczo-
na réznorodno$é nowych produktéw i mozliwosci. Wszedzie tam,
gdzie konieczna jest przelotowa produkcja profilow, T45 jest

pierwszym wyborem.




T45
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Strugarka-grubosciowka T45

Obstuga

Seryjny, przejrzysty i intuicyjny sterownik T45 odczuwalnie opty-
malizuje obstuge maszyny. Procesy robocze ulegajg przyspiesze-

niu i znacznie zmniejsza sie ryzyko popetnienia btedow.

T45 moze zapamieta¢ 99 wartosci, sposréd ktorych 49 mozna
wykorzystaé jako swobodnie programowane cykle strugania.

Co to oznacza: Jednym nacisnieciem ,START” mozna przesunaé
grubosciéwke do nastepnej zapisanej wartosci. Zintegrowany
jest tez tryb, w ktorym mozna zawsze podnies¢ stot do wartosci

zdefiniowanej przez uzytkownika.

Naturalnie stét grubosciowki mozna przesuwac zwyktym nacisnie-

ciem przycisku lub taktowaé go w goére w krokach co 0,1 mm.
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Pulpit sterowniczy

Interfejs uzytkownika T45
Sterownik grubosciowki Standard
Przetacznik nozny dla automatycznej sekwencji strugania 2585

Waty nozowe

T45 mozna doskonale dostosowaé do zadan dobierajac odpo-
wiednie waly nozowe. Dzieki seryjnemu watowi z masywnej stali

TERSA z osadzonymi ksztattowo gniazdami nozy mozliwe jest

optymalne struganie wszystkich powierzchni. Wymiana noza trwa

jedynie kilka sekund. Noze obrotowe TERSA sg dostepne w roznej

Zwiaszcza w przypadku sekatego drewna wat gwarantuje uzyska-
nie zadziwiajgco gtadkiej powierzchni, jednoczesnie ograniczajac
emisje hatasu przez maszyne. Trwato$¢ nozy z weglikéw spie-
kanych jest ok. 20 razy dtuzsza niz nozy ze stali szybkotnacej.

Roéwniez to pozwala znaczgco ograniczy¢ koszty biezace.

jakosci i geometrii, dzieki czemu mozna je odpowiednio dobra¢ do Jako tradycyjna alternatywa oferujemy tez klinowe waty nozowe

kazdego zadania. Oprécz tego mozna uzywac réwniez standardo-

wego watu Z4 jako wat nozowy Z2, stosujac dwa noze Slepe.

Nowoczesng alternatywa jest wat nozowy Xplane z trzema utozo-

z czterema uchwytami nozy. Ponadto wszystkie modele T45
zamiast seryjnej predkosci obrotowej wynoszacej 5000 obr./min
dostarczane sa z predkoscig 6000 obr./min. Waty nozowe Xplane

juz w standardzie sa dostarczane z tg podwyzszong predkoscig

nymi spiralnie rzedéw zeboéw z weglikéw spiekanych. obrotowa.

Waly nozowe T45

Wat ze stali masywnej TERSA 74 Standard
Wat nozowy ze stali masywnej Z4 z katem ciecia 25° do tworzyw sztucznych T4575
Wat ze stali masywnej Xplane z 3 spiralnymi rzedami nozy T4506/3
Klinowy wat nozowy MARTIN Z4 T4507

Specjalna predkosé obrotowa 6000 obr./min dla wszystkich watéw nozowych T45 T4570

Wat nozowy TERSA | Standard Wat nozowy Xplane | T4506/3

Klinowy wat nozowy | T4507

Moc napedowa

Standardowa moc napedu T45 wynosi 5,5 kW, a w przypadku T45 Contour 7,5 kW.

Obydwie maszyny sa tez oferowane z mocg 11 kW.

Moc napedowa kW (KM) T45 T45 Contour
5,5 (7,5) Standard -

7,5 (10) T4501 Standard

11 (15) T4502 T4503
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Napiecia specjalne

W zaleznosci od miejsca, w ktorym bedzie eksploatowana maszyna MARTIN, musi ona by¢

wyposazona w odpowiednie zasilanie.

Napiecie specjalne 3 ~ T45

400V /50 Hz Standard
210 - 240V / 60 Hz T45V_220
440 - 480V / 60 Hz T45V_440
Posuw

Predkos¢ posuwu mozna przetaczaé dwustopniowo: 6 i 12 m/min. Opcjonalnie mozna rowniez
wybraé wariant regulowany bezstopniowo. Tutaj w zaleznosci od wersji zakres regulacji wynosi od
2 do 25 m/min.

Posuw T45
Posuw przetgczany 6 | 12 m/min Standard
Regulowana bezstopniowo predkosé posuwu 5-25 m/min T4510
Regulowana bezstopniowo predkos¢ posuwu 2-12 m/min T4511

|

Posuw (6-12 m/min) | Standard

Regulowana bezstopniowo predkos¢ posuwu 5-25 m/min | T4510

Transport materiatu

Wszystkie maszyny T45 sg seryjnie wyposazone w gumowe watki
- podajacy i odbierajacy. Te watki oszczedzajg powierzchnie ob-
rabianych przedmiotow i zapewniajg bardzo dobra przyczepnosc.
Na zyczenie maszyna moze by¢ wyposazona w stalowy watek
podajacy lub stalowy watek podajgcy wielocztonowy.

Dzieki spiralnemu uzebieniu watki te zawsze zapewniajg bardzo
wysoka wydajnos¢ transportu. Obydwie wersje majq te zalete,

ze nie ulegaja zuzyciu. Dodatkowo stalowy watek podajacy wie-
locztonowy kompensuje réznice grubosci materiatu do 2 mm.

Te systemy podajace jednak mniej nadaja sie do bardzo doktad-

nego strugania.

Po stronie wyjSciowej zamiast watka gumowego mozna tez
wybra¢ watek stalowy. Wprawdzie jest on wyjgtkowo odporny na
Scieranie, ale nie zapewnia optymalnej trakcji. Mozna ja jednak

poprawi¢ stosujgc drugi stalowy lub gumowy watek wyjSciowy.

Za pomoca tego drugiego watka mozna wysunaé z maszyny nawet

bardzo krétkie obrabiane przedmioty.

W celu strugania bardzo cienkich przedmiotow oferujemy opcje
minimalnej wysokosci strugania 1,5 mm. Polega ona na takiej
modyfikacji maszyny, aby mogta obrabia¢ przedmioty do pozosta-
tej grubosci 1,5 mm, nie narazajac na szwank catego procesu.
Aby uzyskac¢ optymalny rezultat, zalecamy dodatkowo zastosowa-
nie stotu prézniowego, dmuchawy prozniowej oraz bezstopniowe-

g0 zespotu posuwowego.

MARTIN dysponuje tez specjalnym urzadzeniem dociskowym do
strugania cienkich przedmiotéw. Dzieki tej opcji mozna wyposa-
zy¢ maszyne w ciasniej rozmieszczone urzadzenia transportowe
i dociskowe. Wprawdzie maksymalna gleboko$¢ strugania spada
do 5 mm, jednak zwlaszcza w przypadku cienkich przedmiotow
odpornos$é na uderzenia jest duzo wieksza. Ten przyrzad wchodzi

rowniez w sktad opcji minimalnej wysokosci strugania 1,5 mm.

Transport materiatu T45
Stalowy watek podajacy wielocztonowy T4515
Stalowy watek podajacy ze spiralnym uzebieniem T4516
Stalowy watek odbierajacy gtadki T4517

2. Gumowy watek odbierajgcy T4518

2. Stalowy watek odbierajgcy T4519
Minimalna wysoko$¢ strugania 1,5 mm T4580
Specjalny zesp6t dociskowy T4580/1

Stalowy watek podajgcy wielocztonowy | T4515

2. Gumowy watek odbierajacy | T4518
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Stot maszyny i jego przedtuzenia

Stot do obrébki grubosciowej maszyny T45 jest gtadko strugany, co przy obrébce mokrego drewna
gwarantuje niewatpliwe korzysSci. W celu obrébki wiekszych przekrojow, np. w zabudowie drewnianej,

mozna wyposazy¢ stot grubosciowki w regulowane rolki.

Automatyczne dozowanie Srodka poslizgowego jest ulokowane na froncie maszyny, zwilzajgc spod
wprowadzanego materiatu Srodkiem poslizgowym. Opcje te mozna fatwo wtaczaé i wytaczaé.

Aby wspomagac¢ podawanie i odprowadzanie przedmiotéw, mozna wyposazy¢ maszyny w przedtuze-
nia o dtugosci 450 i 1200 mm. Krétki wariant mozna zamontowaé z przodu lub z tytu. Aby zaosz-
czedzi¢ miejsce, wariant ten mozna tez ztozy¢é. Mozna przy tym jednak wykorzystac catg wysokosé

strugania.

W przypadku obrébki bardzo delikatnych przedmiotow mozna tez zdecydowac sie na stot szlifowany.

Ma on wiele zalet, szczegblnie przy obrébce tworzyw sztucznych.

Stot prozniowy.

Jezeli maszyna jest stosowana do obrébki bardzo cienkich przedmiotéw, bardzo przydatny okazuje
sie stot prozniowy. Obok szlifowanej powierzchni ma on dwie komory prézniowe, ktére sg umiesz-
czone bezposrednio pod watem nozowym i utrzymuja przedmioty obrabiane na stole. W ten sposéb
dzieki specjalnym opcjom mozna uzyskac pozostatg gruboS¢é materiatu nieprzekraczajgcg 1,5 mm.

Odpowiednie dmuchawy podcisnieniowe mozna rowniez naby¢ od MARTIN.

Opcjonalny silnik hamujacy do napedu grubosciowki jest zalecany dla wszystkich tych, ktérzy podczas
strugania wywieraja duzy nacisk na stét maszyny. Zazwyczaj ma to miejsce podczas obrobki two-

rzyw sztucznych. Oprécz tego opcja ta poprawia doktadnosé pozycjonowania wysokosci strugania do
0,05 mm.

Stot maszyny T45

Stot grubosciowki, precyzyjnie strugany Standard
Stét grubosciowki, z watkami Slizgowymi T4520
Automatyczne dozowanie Srodka poslizgowego T4530
Sktadane przedtuzenie stotu grubosciowki 450 mm T4521
Sktadane przedtuzenie stotu grubosciowki 450 mm, po stronie podawczej T4521/1
Przedtuzenie stotu grubosciowki 1200 mm T4522
Stét grubosciowki ze szlifowang powierzchnig T4551
Stét prozniowy ze szlifowang powierzchnig i dwoma komorami prézniowymi T4552
Silnik hamujacy do napedu stotu gruboscidéwki T4585

Stét grubosciowki z watkami slizgowymi| T4520 Autom. dozowanie srodka poslizgowego | T4530

.

Stot prozniowy | T4552 Sktadane przedtuzenie stotu 450 mm | T4521/1

|
Przedtuzenie stotu 1200 mm | T4522
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Ostona i urzgdzenie ochronne Specjalne wyposazenie T45 Contour
Aby zapobiec wypadkom przy potgczeniu T45 i T54, patak ochronny zapobiega wktadaniu rgk przed T45 Contour oferuje jedyne w swoim rodzaju rozwigzania dla bezpiecznego strugania i profilowania powierzchni
ogranicznikiem wyrownujacym T45 i kolizji z odprowadzanym obrabianym przedmiotem. materiatow przesuwanych w sposoéb ciagly. Jezeli obok strugania ma odbywacé sie tez profilowanie, mozna wybiera¢

miedzy T45 Contourl5 a Contour25, ktére maja maksymalna gtebokosé profilu odpowiednio 15,5 i 25 mm.

Obydwie maszyny sg dostarczane z watem nozowym mieszczacym cztery noze TERSA oraz dwa noze profilowe z zgb-
kowanym grzbietem. Dzieki wybraniu opcjonalnych watéw z dwoma uchwytami nozy TERSA i czterema rowkami dla

Ostona ochronna T45 nozy z zgbkowanym grzbietem mozna przesung¢ punkt ciezkosci maszyny na profilowanie.

Patgk ochronny dla T45 T4525

) ) Jezeli w wale nie sg zatozone noze profilowe, to T45 moze by¢ stosowana bez zadnych ograniczen jako strugarka-
Uktad centralnego smarowania z pompa olejowg T4531

grubosciowka. Dla specjalnych zadan zwigzanych z profilowaniem mozna wymieni¢ standardowg belke dociskowa
po stronie odbiorczej na wersje specjalng. Umozliwia to dopasowanie niemal kazdego ksztattu profilu oraz stabilne
utrzymanie przedmiotéw nawet o nietypowych ksztattach. Drugi grzebien prowadzacy sprawia, ze mozliwosci

zastosowan sie podwajaja, poniewaz pozwala on podwdjnie obtozyé stot maszyny.

Specjalne wyposazenie T45 Contour T45

Wat nozovx_/y z masywnej stali Contour z.2 rowkami TERSA Qraz ' o _ T4505/5
4 rowkami do nozy z zabkowanym grzbietem, do mocowania nozy strugarskich i profilowych.

Specjalny zespdt dociskowy do profilowania T4540
Drugi grzebien prowadzacy do profilowania T4541

Patak ochronny | T4525

Uktad centralnego smarowania | T4531 Specjalny zespdt dociskowy do profilowania | T4540 Drugi grzebien dociskowy do profilowania | T4541
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Obrébka tworzyw sztucznych

Struganie, profilowanie, recykling -
wszystko na naszych strugarkach.

Te strugarki stwarzajg idealne warunkKi
do nowoczesnej obrobki tworzyw sztucznych.

Z kolei gtownym zadaniem strugarki-grubosciowki T45 jest precyzyjna obrébka po-
wierzchni. Obok ambicji, aby doprowadzi¢ materiat precyzyjnie do zadanej grubosci,
czesto najwazniejsze sg walory estetyczne powierzchni. Wtasnie tu najlepiej sprawdza
sie T45. Nawet materiaty o pozostatej grubosci do 1,5 mm mozna obrabia¢ w sposéb
bezpieczny dla procesu - umozliwia to nasza technologia prézniowa.

Dzieki swoim imponujacym mozliwosciom T45 znakomicie nadaje sie tez do recyklingu.
Coraz czeSciej nasze maszyny otrzymuja zadanie rozdzielania cienkich i najciefszych
materiatdw koekstrudowanych lub kaszerowanych. Jest to misja, ktorg T45 wykona

w sposOb doskonaty.

Skonfiguruj
swojg T45

T45 Contour®®> z osprzetem

T4501-a | Doptata za moc napedu 7,5 kW

T4511-a | Bezstopniowy posuw 2-12 m/min

T4521/1-a | Przedtuzenie stotu grubosciowki po stronie podawczej

T4522-a | Przedtuzenie stotu grubosciowki 1200 mm
T4531-a | Pompa centralnego smarowania

T4550-a | Wersja antystatyczna

T4552-a | Stét prozniowy

T4560-a | Dmuchawa podci$nieniowa

T4570-a | Predko$é obrotowa 6000 obr./min

T4575-a | Wat TERSA Z4 do obrobki tworzyw sztucznych
T4580-a | Minimalna wysoko$¢ skrawania 1,5 mm
T4585-a | Dokfadnos$é pozycjonowania 0,05 mm

T45 ze stotem podcisnieniowym i

dmuchawg T4552 i T4560
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Obrobka tworzyw sztucznych

T45 nadaje sie do obrobki tworzyw sztucznych tak jak zadna inna
strugarka-gruboscidowka na rynku. Opcje, ktore zostaty opraco-
wane specjalnie, aby spetni¢ zadania uzytkownikoéw, znakomicie

dopasowuja maszyne do réznorodnych zadan.

Wyposazenie antystatyczne
Aby zapobiec przywieraniu natadowanych statycznie wiorow
z tworzywa sztucznego do kotpaka odciggowego, zalecamy zasto-

sowanie opcjonalnego wyposazenia antystatycznego. | T4550

Wat ze stali masywnej TERSA

Specjalnie do strugania tworzyw sztucznych stworzono wat ze sta-
li masywnej TERSA z tepymi nozami stojgcymi pionowo na wale.
W ten spos6b wat nozowy nie podrywa materiatu, co pozwala

uzyskac doskonatg charakterystyke powierzchni. | T4575

N6z TERSA z szlifem negatywnym

Jezeli cienkie przedmioty majg by¢ obrabiane w sposéb bezkoli-
zyjny, optymalnie nadaje sie do tego celu n6z TERSA ze szlifem
negatywnym. Pomimo tego, ze noze te pracujg bardziej w sposéb
skrobigcy niz tnacy, znacznie ograniczajg one niebezpieczenstwo

poderwania materiatu, zapewniajac znakomitg jakos$é powierzch-

ni. Noze sg dostepne w wersjach ze stali szybkotnacej i z wegli-
kow spiekanych. | T4576

Specjalne predkosci obrotowe

Jezeli przyktadasz duzg wage do wygladu obrabianych tworzyw
sztucznych, warto zdecydowac sie na wat nozowy o specjalnej
predkosci obrotowej 6000 obr./min. Poprzez zwiekszenie predko-
Sci obrotowej zmniejszajg sie powierzchnie natarcia nozy,

a powierzchnia jest obrabiana doktadniej. | T4570

Predkos¢ posuwu

Poprzez wybor odpowiedniej predkosci posuwu mozna istotnie
wpltywaé na uzyskang jako$¢ powierzchni, co ma szczegblne
znaczenie przy obrébce tworzyw sztucznych. Oprocz tego niektore
predkosci posuwu pozwalajg po prostu lepiej obrobi¢ tworzywa
sztuczne. Zalecamy zastosowanie bezstopniowo regulowanej

predkosci posuwu 2-12 m/min. | T4511

Stot szlifowany

Jezeli obrabiasz bardzo delikatne przedmioty, stét szlifowany ma
duzg przewage. W szczegdlnosci podczas obrobki tworzyw sztucz-
nych pozwala on chroni¢ powierzchnie obrabianych przedmiotow.
| T4551

Stot prézniowy

Jezeli maszyna jest uzywana do obrébki cienkich i bardzo cien-
kich przedmiotdéw, to zalecamy zastosowanie stotu prézniowego.
Obok szlifowanej powierzchni ma on dwie komory prézniowe,
ktére sg umieszczone bezposrednio pod watem nozowym i po
utworzeniu podciSnienia utrzymujg przedmioty obrabiane na
stole. W ten sposob dzieki specjalnym opcjom mozna uzyskac

pozostata grubos¢ materiatu nieprzekraczajaca 1,5 mm. | T4552

Dmuchawa podci$nieniowa

Dmuchawa podci$nieniowa jest znakomitym uzupetnieniem stotu
proézniowego. Wytwarza on prdznie utrzymujaca obrabiane przed-
mioty na stole. Dmuchawa jest sterowana frekwencyjnie, dzieki
czemu mozna dopasowac ja do kazdego zadania.

Dzieki dwom zaworom kulowym mozna oddzielnie podaé prézni

kazdg z dwéch komér prozniowych stotu. | T4560

Ograniczenie minimalnej wysokosci strugania

Do strugania wyjatkowo cienkiego materiatu o pozostatej grubo-
Sci 1,5 mm: Zmniejszajac odlegtosci miedzy belkami dociskowy-
mi i dopasowujgc zabezpieczenia przed odbiciem zmniejszamy
minimalng wysoko$¢ strugania z 2,8 do 1,5 mm.

W potgczeniu z technologig podcisnieniowg i negatywnymi no-
zami TERSA uzyskujemy elementy obrabiane, ktére sa produ-
kowane bez ryzyka odbicia. Prosze pamietac, ze maksymalna

gtebokos¢ strugania jest ograniczona do 5 mm. | T4580

Specjalny zespot dociskowy

Opcja ta jest zalecana wszedzie tam, gdzie wystarczajgca jest
minimalna wysoko$¢ strugania 2,8 mm, ale duzo wazniejsze jest,
aby cienkie przedmioty byty obrabiane bez odbié.

Ograniczajgc odstepy miedzy belkami dociskowymi znacznie
ograniczono ryzyko poderwania materiatu podczas strugania
cienkich przedmiotéw. Prosze pamiegtac, ze maksymalna gtebo-

ko$¢ strugania jest ograniczona do 5 mm. | T 4580/1

Silnik hamujacy

Opcjonalny silnik hamujacy do napedu gruboSciowki jest zaleca-

ny dla profesjonalistéw, ktorzy podczas strugania wywierajg duzy
nacisk na stét maszyny. Zazwyczaj ma to miejsce podczas obréb-
ki tworzyw sztucznych. Oprocz tego opcja ta poprawia doktadnosé

pozycjonowania stotu grubosciowki do 0,05 mm. | T4585

Obrobka tworzyw sztucznych - osprzet T45
Wersja antystatyczna T4550
Wat nozowy ze stali masywnej Z4 z katem ciecia 25° do tworzyw sztucznych T4575
N6z TERSA 635 mm z weglikdéw spiekanych ze specjalnym ostrzeniem dla twardych tworzyw sztucznych 14576

i niewielkich gtebokosci skrawania.

.Né.Z TI.ERS.A 635 ze ’st.ali szybk9tnacej ze specjalnym szlifowaniem dla twardych tworzyw sztucznych T4576/1
i niewielkich grubosci strugania

Specjalna predkos¢ obrotowa 6000 obr./min dla wszystkich watéw nozowych T45 T4570
Regulowana bezstopniowo predkos¢ posuwu 2-12 m/min T4511
Stot grubosciowki ze szlifowang powierzchnig T4551
Stoét prozniowy ze szlifowang powierzchnig i dwoma komorami prézniowymi T4552
Dmuchawa podciSnieniowa sterowana frekwencyjnie T4560
Minimalna wysokos¢ strugania 1,5 mm T4580
Specjalny zespdt dociskowy T4580/1
Silnik hamujacy do napedu stotu grubosciowki T4585
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Strugarka-wyréwniarka T54

Optymalne przygotowanie zapewnia
Wiekszy komfort

Optyma | ne rezu Itaty i przejrzystosé

Doskonate rezultaty mozna uzyskaé dopiero za pomocg odpowied-
niej strugarki-wyréwniarki. Doktadnie taki cel przySwiecat nam NeEEETIE
przy konstruowaniu naszej T54. Dzieki niej wyréwnasz obrabiane 7 odsrodkowe
przedmioty na najnowocze$niejszym poziomie i wyposazg je w TERSA
bezpieczne, skosne krawedzie. Maszyna jest wyposazona seryjnie

w wat nozowy z masywnej stali TERSA. Wat nozowy pracujacy z

cieciem ciagnacym jest dostepny jako wyposazenie specjalne.

Struganie sko$nych krawedzi nie wymaga wysitku, poniewaz
dzieki przyjaznej w obstudze regulacji jednorecznej mozna szybko
ustawi¢ kazdy kat miedzy 90° a 45°. Solidne zeliwne stoty ma-
szyny T54 zapewniajg bezpieczne oparcie nawet duzym, ciezkim
obrabianym przedmiotom. Jezeli potrzebujesz jeszcze wiekszej
powierzchni oparcia, mozesz rozszerzyé rowniez stot wytadunkowy

0 380 mm - oczywiscie jest on rowniez wykonany z zeliwa. Nowoczesna

ostona tukowa SUVA

Skonfiguruj
swojg T54

T54 z osprzetem

T544 | Panel sterowania, podroze

T541 | Petnostalowy wat stalowy TERSA 724

T5462 | Zabezpieczenie SUVAmatic

Doskonata charakterystyka prowadzenia.
Prowadzony na tozyskach kulkowych ogra-
nicznik wyréwnujacy przesuwa sie lekko

i bez przekrzywiania sie na utwardzonych
szynach - po latach precyzja jest taka
sama, jak pierwszego dnia!

Nawet struganie skosnych krawedzi nie
wymaga wysitku, poniewaz dzieki przy-
jaznej w obstudze regulacji jednorecznej
mozna szybko ustawi¢ kazdy kat miedzy
90° a 45°. Kolejng cecha jest zintegrowa-
ny ogranicznik pomocniczy, ktéry znacznie
utatwia obrébke matych i waskich

elementow.

g

Szwajcarski poziom ochrony.

Ostona ochronna SUVAMATIC to

symbol doskonatej funkcjonalnosci

i maksymalnego bezpieczenstwa.
Przektadany lej wlotowy w zaleznosci od
ustawienia wytwarza lekki docisk podczas

dociskania do ogranicznika.



48 | 49  Strugarka-wyrowniarka T54

Xplane - przysziosc
dostepna juz teraz.

3-rzedowy wat nozowy strugarki pracuje ruchem skosnym,

co jest rzadkoscig na rynku. Zwtaszcza w przypadku trud-
nych gatunkow drewna pozwala to uzyskaé wyjatkowo gtadkg
powierzchnie. Dzieki nietypowej konstrukcji juz podczas
pracy jatowej wrazenie robi jego nadzwyczaj cicha praca.
Nawet najwieksze grubosci strugania wymagaja jedynie

niewielkiej mocy silnika - najwyzszy poziom wydajnosci.

Vat nozowy strugar i Simge Tt ]

Zawsze odpowiedni
n6z od TERSA.

Wat nozowy ze stali masywnej T54 oferuje wiele zalet

w codziennej pracy. Spokojna praca na precyzyjnych
tozyskach i doktadne osadzenie dwoch osadzonych
ksztattowo nozy obrotowych sprawiajg, ze tor ruchu nozy
jest wyjgtkowo doktadny. Sg to najlepsze warunki dla
uzyskania doktadnie struganych powierzchni.

Noze obrotowe TERSA sa dostepne w réznych jakoSciach,
dopasowanych do réznych zadan. Na zyczenie mozna do-
starczy¢ wat nozowy réwniez jako wat Z4. Sama wymiana

noza trwa jedynie kilka sekund.

nozowy strugarki Xplane |

il
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Strugarka-wyréwniarka T54

Przejrzysta obstuga
| wydajne struganie.

2«

Panel sterowania T54 | Standard

Wszystko widoczne na pierwszy rzut oka.

Obstuga T54 jest zaréwno prosta, jak i efektywna. Niewazne,
czy podczas ustawiania glebokosci strugania, czy tez podczas
wigczania i wytgczania maszyny: Wszystkie elementy sg ergono-
miczne i rozmieszczone w tatwo dostepnych miejscach. tatwo

mozna réwniez uzyskac odpowiednie ustawienie profili wypuktych i

wklestych. Skala zawsze wskazuje wiasciwe ustawienie.

:'/-.-‘ 5
= "
Panel sterowania potgczony z ogranicznikiem i przesuwajgcy sie wraz z nig |
1544

Przejezdny panel sterowania.

Elementy obstugowe zamontowane seryjnie na stole podajacym
mozna opcjonalnie przesunaé nad poziom stotu. Gtebokos¢ struga-
nia jest ustawiana cyfrowo z podziatkg 0,1 mm i mozna jg precyzyj-
nie ustawi¢ za pomocg pokretta. Gdy ogranicznik jest przesuwany
na stole, przesuwa sie rowniez panel sterowania, dzieki czemu jest

on zawsze w zasiegu reki uzytkownika.

Odporna, solidna
| trwata konstrukcja.

-

Tylko w firmie MARTIN.

Korpus maszyny T54 MARTIN jest stabilna, gruboscienna
konstrukcjg kompozytowa, ktdra jest unikalnym i doskonatym
wyrobem firmy MARTIN. Otto Martin wynalazt te konstrukcje juz w

latach dwudziestych XX wieku i zastrzegt dla niej wzor uzytkowy.

Dzisiaj, po ponad 100 latach cigglych udoskonalen, firma MARTIN

nadal korzysta z tej prostej w swojej genialnosci zasady budowy

Jedyna w swoim
rodzaju konstrukcja
korpusu kompozytowego
MARTIN oznacza
niezrownana stabilnos¢.

korpus6w. Dzieki inteligentnemu potaczeniu dwdch materiatéw -
stali i betonu, powstaje wysokiej jakosci korpus, ktéry nie ma sobie
rownych pod wzgledem stabilnosci, ttumienia drgan i sztywnosSci.
Drgania wystepujgce we wszystkich maszynach do strugania
powierzchni sa ttumione wielokrotnie lepiej niz przy konstrukcjach
spawanych.



T54
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Strugarka-wyréwniarka T54

Strugarka-wyrowniarka T54

Obstuga

Panel sterowania zamontowany pod stotem podajacym z przyciskami do regulacji grubosci widréw i uru-
chomienia watu wchodzi w sktad podstawowego wyposazenia T54. Jeszcze tatwiejszg obstuge i jeszcze
wiekszg przejrzystosS¢ zapewnia opcjonalny panel sterowania, ktérego elementy obstugowe daja sie

lekko przesuwac¢ wzdtuz ogranicznika. Wskazanie grubosci widrow jest cyfrowe, z podziatkg 0,1 mm.

Interfejs uzytkownika T54
Panel sterowania pod stotem podajgcym Standard
Panel sterowania potaczony z ogranicznikiem i przesuwajacy sie wzdtuz niej T544

Panel sterowania pod stotem podajgcym | Standard

Przejezdny panel sterowania | T544

Waty nozowe

Dzieki seryjnemu watowi z masywnej stali Z2 TERSA z osadzony-
mi ksztattowo gniazdami nozy mozliwe jest optymalne struganie
wszystkich powierzchni. Wymiana noza trwa kilka sekund.

Noze obrotowe TERSA sg dostepne w r6znych jakosSciach i geome-
triach. Dzieki temu dla kazdego zadania dostepny jest odpowiedni

néz. Na zyczenie dostepny jest tez wat nozowy TERSA Z4.

Nowoczesng alternatywg jest wat nozowy Xplane z trzema utozo-

nymi spiralnie rzedéw zebow z weglikow spiekanych.

Zwiaszcza w przypadku sekatego drewna wat gwarantuje
uzyskanie zadziwiajaco gtadkiej powierzchni, jednoczes$nie
ograniczajac emisje hatasu przez maszyne. Trwatos¢ nozy

z weglikdw spiekanych jest ok. 20 razy dtuzsza niz nozy ze stali
szybkotnacej. Pozwala to znaczaco ograniczy¢ koszty biezace.
Waly nozowe Xplane zamiast seryjnej predkosci obrotowej
wynoszacej 5000 obr./min dostarczane sa z predkoscig

6000 obr./min. Jako klasyczna alternatywa oferujemy tez klinowe

waty nozowe z czterema uchwytami nozy.

Waty nozowe T54

Wat ze stali masywnej TERSA Z2 Standard
Wat ze stali masywnej TERSA Z4 1541
Wat ze stali masywnej Xplane z 3 spiralnymi rzedami nozy T5406/3
Klinowy wat nozowy MARTIN Z4 1543

%

I

Wat nozowy TERSA | Standard

Klinowy wat nozowy z regulatorem | T543

”In.
s

PLETE Yelass - MAA - PAE 8030 UFH ‘

115

Wat nozowy Xplane | T5406/3

—
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Strugarka-wyréwniarka T54

Ostony ochronne

Prowadzony na tozyskach kulkowych ogranicznik wyréwnujacy
przesuwa sie lekko i bez przekrzywiania sie na utwardzonych szy-
nach - po latach precyzja jest taka sama, jak pierwszego dnia!
Seryjny ogranicznik pomocniczy jest juz zintegrowany z podziatkg
wyréwnujaca, dzieki czemu mate, waskie przedmioty moga by¢

bezpiecznie prowadzone na stole maszyny T54.

Wyréwniarka jest seryjnie wyposazona w ostone tukowa,
bezpiecznie ostaniajgcg wat nozowy. Aby utatwic¢ przenoszenie,

mozna ztozy¢ ostone rowniez w spos6b dzielony.

Niewazne, czy wyréwnujemy, czy tgczymy: Nowoczesna,
opcjonalna ostona tukowa SUVA nad watem nozowym zapewnia
maksymalny komfort i bezpieczenstwo. Spetnia ona role szyb-
kiego w obstudze i bezpiecznego urzgdzenia ochronnego, ktére

sprawdzito sie w praktyce.

T54
Ogranicznik AIGNER ze zintegrowanym ogranicznikiem pomocniczym Standard
Ostona ochronna CPS Standard
Ostona ochronna Suvamatic T5462

Ostona ochronna AIGNER | Standard

——

Ostona tukowa Suvamatic | T5462

Nasza sita

Standardowa moc napedu T54 wynosi 5,5 kW.

Moc napedowa kW (KM) 154
5,5 (7,5) Standard

Napiecia specjalne

W zaleznosci od miejsca, w ktorym bedzie eksploatowana maszyna MARTIN, musi ona by¢

wyposazona w odpowiednie zasilanie.

Napiecie specjalne 3 ~ 54

400V /50 Hz Standard
210 - 240V / 60 Hz T54V_220
440 - 480V / 60 Hz T54V_440

Systemy stotow

Stoty maszyny T54 sg gtadko strugane, co przy obrébce mokrego drewna gwarantuje niewatpliwe
korzysci. Do obrébki wiekszych przedmiotéw mozna przedtuzy¢ stét podajacy i wytadunkowy
o odpowiednio 360 mm. Przedtuzenia te, podobnie jak sam stét maszyny, sa wykonane z jednego

kawatka obrobionego zeliwa.

Systemy stotow 54
Stét podajacy przedtuzony do 2000 mm 1545
Stét wytadunkowy przedtuzony do 1580 mm T545/1
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Inteligentna
kombinacja.

T45 i TH4: dwa single
tworzgce znakomitg pare.

— o~ | |

T32 | Rzut gorny T45iT54 | Rzut gorny
Strugarka-wyréwniarka T54 i strugarka-grubosciéwka T45 to dwie
specjalistki, ktorzy doskonale sie uzupetniaja.

Inaczej, niz w przypadku strugarki kombinowanej, kazda z tych
dwoch maszyn zostata zaprojektowana, aby bez kompromisow
spetniac swoje zadanie. Aktualnie potrzebna maszyna jest
dostepna natychmiast i bez koniecznoSci przebudowy.

Dzieki oszczedzajgcemu miejsce ustawieniu strugarka-
grubosciowka i strugarka-wyréwniarka razem nie zajmuja duzo
wigcej miejsca niz kombinowana maszyna. Ponadto pojedyncze
maszyny pracuja réwnolegle, bez zadnych ograniczen. Oferuje to
istotne zalety w przypadku prac krytycznych pod katem czasu.

Wazng zaletg w przypadku prac wymagajacych duzych naktadéw
pracy jest mozliwos¢ oddzielnego wykorzystania obydwu maszyn.

T32: Jedna maszyna -
dwie tozsamosci.

Kombinowana strugarka T32 tgczy w sobie dwa cykle

pracy - struganie wyréwnujace i grubosciowe, oszczedzajac
miejsce i budzet. T32 oferuje maksymalna funkcjonalno$é

na najmniejszej przestrzeni. Mate czasy przezbrajania miedzy
cyklami pracy sprawiajg, ze T32 jest idealng maszyna dla tych
uzytkownikéw, ktérzy walcza z ograniczong iloscig miejsca,

a mimo to oczekuja od swojej maszyny solidnej wydajnosci.
Niezaleznie od wymagan, jakie masz w swoim przedsiebiorstwie:
W firmie MARTIN znajdziesz dla siebie idealng strugarke.
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T54 Strugarka-wyréwniarka T45 | T54 Maszyna kombinowana
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Wymiary i dane techniczne podlegaja udoskonaleniom technicznym i moga ulec zmianie bez uprzedniego powiadomienia. llustracje moga sie rézni¢ od oryginatu. Maszyny otrzymaty certyfikat DGUV ,test pytu drzewnego” zgodnie z normg DGUV 209-044 / BGI 739-1.

Wiazace cechy techniczne oraz wyposazenie znajduja sie na obowigzujacym cenniku. Wszystkie wymiary w milimetrach Wyprodukowano w Niemczech.
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